
 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-19 

เอกสารตรวจสอบสภาพรถ รับ-สง พนักงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 











































































 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-20 

ระเบียบปฏิบัติในการอนุญาตใหรถขนสงวัตถุดิบ

สารเคมีผลิตภัณฑ และของเสียเขา-ออกบริษัทฯ 

  



















 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-21 

แบบการกอสรางและรายการคำนวณบอหนวงน้ำ 
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ง

:   บ
ริษั

ท
 ได

ซ
ิน

 จาํกั
ด

ส
ถ
าน

ท
ี Éก่อ

ส
ร้าง
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มู่

 20 น
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ค
ร ถ
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ห
ล
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มุ
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ขุด
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ม
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โค
รงก

าร
:   D

A
IS

IN
 งาน

ขุด
ส
ระ แล

ะ ถ
ม
ดิ
น

วศิ
วก

ร
:   น

ายนั
ฐโรจน

 ์ โท
ศ
ก

     

ส
ถ
าน

ท
ี Éก่อ

ส
ร้าง

:   ต
.ค
ล
อ
งห

นึ
Éง อ

.ค
ล
อ
งห

ล
วง จ.ป

ท
มุ
ธานี

 12120
    ส

ย.11296

แ
บ
บ
แ
ส
ด
ง

:   น
ํ Êาห

นั
ก
บ
รรท

กุ
ท
ี Éใช
้ใน

ก
ารอ

อ
ก
แ
บ
บ

วัน
ท
ี É

:   11 มิ
.ย.. 2563

น
ํ Êาห

นั
ก
บ
รรท

ุก
ค
งท

ี É
คอนกรตีเสรมิเหลก็

=
2,400

           
kg./m

3.
เหล็ก

=
7,850

           
kg./m

3.
นํÊา

=
1,000

           
kg./m

3.
ผนงัก่ออิฐมอญ หนา 10 cm. (รวมฉาบปนู)

=
180

              
kg./m

2.
ผนงัก่ออิฐมอญ หนา 20 cm. (รวมฉาบปนู)

=
360

              
kg./m

2.
ผนงัก่ออิฐบลอ็ค หนา 10 cm. ( รวมฉาบปนู)

=
150

              
kg./m

2.
ผนงัก่ออิฐบลอ็ค หนา 20 cm. ( รวมฉาบปนู)

=
300

              
kg./m

2.
ผนงัก่ออิฐมวลเบา หนา 10 cm. ( รวมฉาบปนู)

=
100

              
kg./m

2.
ผนงัก่ออิฐมวลเบา หนา 20 cm. ( รวมฉาบปนู)

=
200

              
kg./m

2.
พืÊนผิวปกูระเบืÊอง รวมปนูทราย

=
100

              
kg./m

2.
ผนงัผิวกรุกระเบืÊอง รวมปนูทราย

=
30

                
kg./m

2.
หลงัคา Metal Sheet

=
5

                  
kg./m

2.

น
ํ Êาห

นั
ก
บ
รรท

ุก
จร

พืÊนทีÉสาํนกังาน
=

300
              

kg./m
2.

บนัได, ทางเดิน
=

300
              

kg./m
2.

หอ้งนํÊา
=

150
              

kg./m
2.

พืÊนทีÉคลงัสินคา้, เก็บสนิคา้
=

2,000
           

kg./m
2.

พืÊนทีÉเก็บสนิคา้ชัÊนลอย
=

1,000
           

kg./m
2.

พืÊนทีÉเก็บสนิคา้ชัÊน 3
=

500
              

kg./m
2.

ฝาบ่อ คสล.
=

300
              

kg./m
2.

หลงัคาคอนกรตี
=

100
              

kg./m
2.

หลงัคา Metal Sheet
=

30
                

kg./m
2.

แ
รงล

ม
ความสงูอาคาร   0-10 m.

=
50

                
kg./m

2.
ความสงูอาคาร 10-20 m.

=
80

                
kg./m

2.
ความสงูอาคาร 20-40 m.

=
120

              
kg./m

2.
ความสงูอาคาร 40 m. ขึÊนไป

=
160

              
kg./m

2.

โค
รงก

าร
:   D

A
IS

IN
 งาน

ขุด
ส
ระ แล

ะ ถ
ม
ดิ
น

วศิ
วก

ร
:   น

ายนั
ฐโรจน

 ์ โท
ศ
ก

     

ส
ถ
าน

ท
ี Éก่อ

ส
ร้าง

:   ต
.ค
ล
อ
งห

นึ
Éง อ

.ค
ล
อ
งห

ล
วง จ.ป

ท
มุ
ธานี

 12120
    ส

ย.11296

แ
บ
บ
แ
ส
ด
ง

:   ข้อ
ก
าํห

น
ด
ใน

ก
ารอ

อ
ก
แ
บ
บ

วัน
ท
ี É

:   11 มิ
.ย.. 2563

C
R

ITE
R

IA

รายการคาํนวณนีอา้งตามพระราชบญัญตัคิวบคมุอาคาร พ.ศ. 2522 และกฎกระทรวงทีÉออกโดยอาศยัอาํนาจตามพระราชบญัญัตินีÊ
ขอ้บญัญัตกิรุงเทพมหานคร เทศบญัญัต ิเฉพาะทีÉไม่ขดักบักฎหมายทีÉสงูกว่า เวน้แต่จะเป็นขอ้กาํหนด 
/ ขอ้บญัญัตทิีÉไดร้บัความเห็นชอบจากคณะกรรมการควบคมุอาคารแลว้
ส่วนใดทีÉยงัไม่มีกาํหนดไวใ้นกฎหมายขา้งตน้จะอา้งตามาตรฐานอาคารคอนกรตีเสรมิเหลก็ พ .ศ. 2518
มาตรฐานอาคารไม ้มาตรฐานโครงสรา้งเหล็ก ของวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยในพระบรมราชปูถมัภ์
ค
อ
น
ก
รีต

ใชอ้ตัราสว่นผสมโดยประมาณ ซีเมนต ์: ทราย : หิน = 1 : 2 : 4 หรอืทีÉไดจ้าก Mixed design โดยอตัราสว่นนํÊา ตอ่ซีเมนต ์( W / C Ratio )
อยู่ระหว่าง 0.65 - 0.70 เพืÉอใหไ้ดก้าํลงัอดัประลยัของทรงกระบอกคอนกรตีตวัอย่างขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 15 ซม. สงู 30 ซม.
ทีÉมีอาย ุ28 วนั ( เมืÉอใชป้นูซีเมนตป์อรต์แลนดป์ระเภททีÉหนึÉง ) หรอื ทีÉมีอาย ุ7 วนั ( เมืÉอใชป้นูซีเมนตป์อรต์แลนดช์นิดทีÉสาม )
กาํลงัอดัประลยัของแท่งคอนกรตี ( Ultimate Compressive Strength ),

fc'
=

240
              

ksc.
ตวัคณูคา่ความปลอดภยัของคอนกรีต

=
0.375

           
หน่วยแรงทีÉยอมใหข้องคอนกรตี,

fc
=

0.375 fc'
=

90.00
ksc.

หน่วยแรงเฉือนแบบคาน,
Vc1

0.29           fc
=

4.49
             

ksc.
หน่วยแรงเฉือนแบบทะล,ุ

Vc2
0.53           fc

=
8.21

             
ksc.

หน่วยแรงเฉือนจากโมเมนตบ์ิด,
Vc3

1.32           fc
=

20.45
           

ksc.
โมดลูสัยืดหยุ่นของคอนกรีต,

Ec
15210        fc

=
235,632

       
ksc.

เห
ล
็ก
เส้
น
ก
ล
ม

เหล็กเสน้กลมผิวเรยีบชนั ้คณุภาพ SR24 ตามมาตรฐาน มอก.20-2543
กาํลงัจดุคลากของเหล็กเสน้กลม (SR-24), fy

=
2,400

ksc.
หน่วยแรงทีÉยอมใหข้องเหล็กเสน้กลม,

0.5 fy
=

1,200
ksc.

โมดลูสัยืดหยุ่นของเหล็ก,
=

2,040,000
ksc.

พารามิเตอรส์มัพนัธร์ะหว่างคอนกรตีกบัเหล็กเสรมิ,
n = Es / Ec

=
10

k = 1 / ( 1 + ( fs / n·fc )
=

0.351
j = 1 - ( k / 3 )

=
0.883

R = 0.5 · fc · k · j
=

10.054
ksc.
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ง
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ก
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ก
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ท
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เห
ล
็ก
ข้อ

อ้
อ
ย

ชนิดคณุภาพ SD40 ตามมาตรฐาน มอก.24-2548
กาํลงัจดคลากของเหล็กขอ้ออ้ย (SD-40), fy 

=
2,400

ksc.
หน่วยแรงทีÉยอมใหข้องเหล็กขอ้ออ้ย, fs 

=
1,700

ksc.
โมดลูสัยืดหยุ่นของเหล็ก,

=
2,040,000

ksc.
พารามิเตอรส์มัพนัธร์ะหว่างคอนกรตีกบัเหล็กเสรมิ,

n = Es / Ec
=

10
k = 1 / ( 1 + ( fs / n·fc )

=
0.276

j = 1 - ( k / 3 )
=

0.908
R = 0.5 · fc · k · j

=
8.130

ksc.

บรษิทั ว ีอาร์ เค ๙๙๙ จํากดั
śş/śŚŜŠ หมู่Ŝ ต.คลองสาม

อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ
řŘř/ŝš/ś หมู่ ŚŘ นวนคร ถ.พหลโยธนิ

ต.คลองหนึÉง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ

บรษิทั ไดซนิ จํากดั

FOR CONSTRUCTION

นายนพดล  หตัฐ ี        ส-สถ.śŘŘŞ

นายนฐัโรจน์   โทศก      สย.řřŚšŞ
DAISIN งานขดุสระ และ ถมดนิ

A1 = 1/20000

แบบ สระนํÊา และ งาน ถมดนิ

S-03



บรษิทั ว ีอาร์ เค ๙๙๙ จํากดั
śş/śŚŜŠ หมู่Ŝ ต.คลองสาม

อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ
řŘř/ŝš/ś หมู่ ŚŘ นวนคร ถ.พหลโยธนิ

ต.คลองหนึÉง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ

บรษิทั ไดซนิ จํากดั

FOR CONSTRUCTION

นายนพดล  หตัฐ ี        ส-สถ.śŘŘŞ

นายนฐัโรจน์   โทศก      สย.řřŚšŞ
DAISIN งานขดุสระ และ ถมดนิ

A1 = 1/150 00

รูปตดั สระนํÊา และ งานถมดนิ

S-04

บรษิทั ว ีอาร์ เค ๙๙๙ จํากดั
śş/śŚŜŠ หมู่Ŝ ต.คลองสาม

อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ
řŘř/ŝš/ś หมู่ ŚŘ นวนคร ถ.พหลโยธนิ

ต.คลองหนึÉง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ

บรษิทั ไดซนิ จํากดั

FOR CONSTRUCTION

นายนพดล  หตัฐ ี        ส-สถ.śŘŘŞ

นายนฐัโรจน์   โทศก      สย.řřŚšŞ
DAISIN งานขดุสระ และ ถมดนิ

A1 = 1/150 00

ขยายรูปตดั , ขยายบนัได

S-05



บรษิทั ว ีอาร์ เค ๙๙๙ จํากดั
śş/śŚŜŠ หมู่Ŝ ต.คลองสาม

อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ
řŘř/ŝš/ś หมู่ ŚŘ นวนคร ถ.พหลโยธนิ

ต.คลองหนึÉง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธาน ีřŚřŚŘ

บรษิทั ไดซนิ จํากดั

FOR CONSTRUCTION

นายนพดล  หตัฐ ี        ส-สถ.śŘŘŞ

นายนฐัโรจน์   โทศก      สย.řřŚšŞ
DAISIN งานขดุสระ และ ถมดนิ

A1 = 1/2000

 ขยายคาน ,เสา ,พื Êน ,ผนงั คสล.

S-07



PRO
JECT 

:
EM

ERG
EN

CY TAN
K และ บอ่พ

กันํҟา
EN

G
IN

EER
:

นายนฐัโรจน ์โทศก สย.11296
D

ETAIL
:

D
A

ISIN
 งานขดุสระ และ ถมดนิ

D
ate :

Param
eter :

fc ' 
 =

210
  ksc.

fc
=

94.5
  ksc.

Zone 
O

ther
fy

 =
4000

  ksc.
fs =

1,700
  ksc.

SD
Ec 

=
219110

  ksc.
k

 =
0.341

vc
=

4.202
  ksc.

Es 
=

2040000
  ksc.

j
 =

0.886
vp

=
7.680

  ksc.
n 

=
9

R
 =

14.278
  ksc.

g
soil (w

et)=
2000

  kg/cu.m
.

Surcharge
=

1000
  kg/sq.m

.

D
epth W

all
 =

80
cm

.
H

 =
7.500

  m
.

ɸɸ
 
 

=
5

degree
A

nalysis Force &
 M

om
ent :

1-sin ɸ
.

1+sin ɸ

P1
=

K
a x g

soil x H
=

0.84 x 2000 x 7.5
=

12600
  kg/sq.m

.

P2
=

K
a x Surcharge

=
0.84 x 1000

=
840

  kg/sq.m
.

RA
 = V

A
=

[(2/5)W
H

]+[(5/8)W
H

]

=
[(2/5)x12600x7.5]+[(5/8)x840x7.5]

=
41738

  kg.

RB = V
B

=
[(1/10)W

H
]+[(3/8)W

H
]

=
[(1/10)x12600x7.5]+[(3/8)x840x7.5]

=
11813

  kg.

M
¯m

ax
=

[(W
H

^2)/15]+[(W
H

^2)/8]

=
[(12600x7.5^2)/15]+[(840x7.5^2)/8]

=
53157

  kg-m
.

M
⁺m

ax
=

[(W
H

^2)/33.6]+[(9/128)xW
H

^2]

=
[(12600x7.5^2)/33.6]+[(9/128)x840x7.5^2]

=
24417

  kg-m
.

C
heck D

epth W
all :

M
c

=
Rbd^2

=
14.278 x 1.00 71^2

=
71976

  kg-m
.

Conclude ==>

Flexural resistance design :
A

s¯
=

(53157x100)/(1700 x 0.886 x 71)
=

49.71
  sq.cm

.

U
se =

D
B

20 @
 

A
s =

31.42
sq.cm

.
31.42 < 49.71==> Revise

A
s⁺

=
(24417x100)/(1700 x 0.886 x 71)

=
22.83

  sq.cm
.

U
se =

D
B

20 @
 

A
s =

15.71
sq.cm

.
15.71 < 22.83==> Revise

A
s m

in
=

0.0018 x 100 x 80
=

14.4
  sq.cm

.

U
se =

D
B

16 @
 

A
s =

10.06
sq.cm

.
10.06 < 14.4==> Revise

D
B

12 @
 

RB
9 @

 

200
D

B
20 @

 

D
B

16 @
 

100

0.80

200

7.500

800

D
B

20 @
 

200

200

2.500

D
B

20 @
 

H = 7.5 m

1+sin 5

71976 > 53157 ==> O
K

100

200

200

W
1 (M

)
11 Jun 20

K
a

=
=

1-sin 5
=

0.840

D
A

ISIN
 งานขดุสระ และ ถมดนิ

fc '  =
210

  ksc.
fc

=
94.5

  ksc.
Zone

other
fy   =

4,000
  ksc.

fs
=

1,700
  ksc.

SD
Ec =  

219109.6
k =

0.341
vc

=
4.202

  ksc.
Es =  

2040000
j  =

0.886
vp

=
7.680

  ksc.
n =  

9
R  =

14.282
  ksc.

G
eom

etryspan ,L
=

16.5
m

.
=

7.5
m

.
=

80
cm

.
=

120
cm

.
=

7.5
cm

.
d w

all
=

72.5
cm

.
d slab

=
112.5

cm
.

Force From
 Analysis

=
2000

kg/m
3

=
1000

kg/m
3

=
1000

kg/m
3

=
7500

kg/m

=
7500

kg/m

M
A

=
170156

kg-m
.

M
B

=
85078.1

kg-m
.

M
C

=
56250

kg-m
.

M
O

=
25156

kg-m
.

80  cm
W

all design 

M
C

=
56250

kg-m
.

A
S

=
51.4927

cm
. 2

@
  200

D
B

20
3.14

use
20 -  D

B
@

  200
m

m

@
  200

M
O

=
25156

kg-m
.

A
S

=
23.0282

cm
. 2

D
B

20
3.14

use
20 -  D

B
@

  200
m

m
@

  200
M

in A
s

=
14.5

cm
. 2

@
  200

D
B

16
2.01

use
16 -  D

B
@

  200
m

m

Slab design 

M
A

=
170156

kg-m
.

A
S

=
100.382

cm
. 2

D
B

20
3.14

use
20 -  D

B
@

  200
m

m

20 -  D
B

@
  200

M
O

=
25156

kg-m
.

@
  200

A
S

=
14.8404

cm
. 2

D
B

20
3.14

use
20 -  D

B
@

  200
m

m
M

in A
s

=
22.5

cm
. 2

120
D

B
20

3.14
use

20 -  D
B

@
  200

m
m

นายนัฐโรจน ์ โทศก สย.11296

 D
epth, h

 w
all W

idth b
slab thk.  t
covering 

20 -  D
B

1(soil)

(w
ater)

1(soil) h
(w

ater) h

20 -  D
B

20 -  D
B

16 -  D
B

20 -  D
B

1(soil)

h/2.236



Project
:

DAISIN งานขดุสระ และ ถมดนิ
Description

:
C1

Engineer
:

นายนฐัโรจน ์ โทศก  สย.11296

Load Case 1
Load Case 2
Load Case 3
Load Case 4
Load Case 5

Design Section &
 Reinforced

b
h

M
ajor Rebar =

3 - DB25
Section Of Colum

n, b x h
=

50
x

50
cm

.
M

inor Rebar =
1 - DB25

Height Of Colum
n, L

=
m

.
Short Colum

n
Stirrup :

M
ajor Rebar

=
3

 - DB
25

m
m

.
Border =

RB9@
40ซม.

M
inor Rebar

=
1

 - DB
25

m
m

.
M

iddle =
RB9@

40ซม.
Concrete Covering

=
m

.
 dx' = 7.15

Area Of Concrete, Ag
=

cm
^2

 dy' = 7.15
Area Of Reinforced, Ast

=
cm

^2
 d = 42.85

b = 50 cm
.

Constant Param
eter :

Design Param
eters :

Area Building :
Com

p. Stress of Concrete, fc'
=

ksc.
n = Es/Ec 

=
Yeild Stress, fy

=
ksc.

k = 1/(1+fs/(n*fc)) 
=

Allow
able Stress of Concrete, fc

=
ksc.

j = 1-k/3
=

Rem
ark :

Allow
able Stress of Steel, fs

=
ksc.

Vc = 0.29*Sqrt(fc')
=

"O
ther" Use For Area 

Elastic M
odulus of Steel, Es

=
ksc.

O
uter Bangkok

Elastic M
odulus of Concrete, Ec

=
ksc.

M
ax. Agg Size

=

Load From
 Analysis :

Check Section :
Axial Force, P

=
ton

( P < Pb , e < ea )  Com
pression Control Case 1

M
om

ent, M
x

=
ton-m

.
Check Case 1 :

M
om

ent, M
y

=
ton-m

.
Pa

=
0.85Ag(0.25fc'+fsAst)

=
kg.

Shear, V
=

ton
P/Pa

=
 < 1 Ok.

Check Case 2 :
Po

=
FaAg

=
kg.

fa
=

P/Ag
=

ksc.
Pb

=
kg.

Fa
=

0.34(1+Pg*m
)fc'

=
ksc.

M
s

=
FbS

=
kg-m

.
fbx

=
M

xc/Ix
=

ksc.
M

a
=

Pa*ea
=

kg-m
.

fby
=

M
yc/Iy

=
ksc.

M
b

=
Pb*eb

=
kg-m

.
Fb

=
0.45fc'

=
ksc.

e
=

M
/P

=
cm

.
fa/Fa + fbx/Fb  + fby/Fb

=
ea

=
M

s(1/Pa-1/Po)
=

cm
.

Check Case 3 :
eb

=
(0.67*Pg*m

+0.17)(h-d')
=

cm
.

M
ox

=
0.4As*fy(h-2d')

=
kg-m

.
m

=
fy/0.85fc'

=
M

oy
=

0.4As*fy(b-2d')
=

kg-m
.

Pg
=

Ast/Ag
=

M
ox (graph)

=
kg-m

.
Ix

=
bh

3/12+
(2n-1)Ast*(gh) 2/4

=
cm

^4
M

oy (graph)
=

kg-m
.

Iy
=

hb
3/12+

(2n-1)Ast*(gb) 2/4
=

cm
^4

M
x/M

ox + M
y/M

oy
=

In Case Long Colum
n :

Stirrup :
k

=
Vc

=
0.29Sqrt(fc')bd

=
ton

r
=

0.3h
=

cm
.

V
=

Vu - Vc
=

ton
klu

=
lu(0.78+0.22r')

=
cm

.
Select Use Stirrup

RB
9

=
cm

^2.
Spacing Border Of Stirrup

=
cm

.
Spacing M

iddle Of Stirrup
=

cm
.

Concrete :
cu.m

.
Use Border Stirrup

=
RB

9 @
cm

.
Steel :

kg.
Use M

iddle Stirrup
=

RB
9 @

cm
.

R/C Ratio :
kg./cu.m

.
Price :

Baht/set
40.0

1
9.004

-
< 0

-
0.64
40.0
40.0

40.0

8,415

1.571%
8,415

686,257
8,415

686,257
***N/A***

241,357
60.000

92,177
96.543

22.409
8,415

25,941
18.215

8,208
18.215

16,034
94.500

3.33
***N/A***

4.97
17.39

0.75 Inch.

150.000
5.000

7.500
0.909

164,991

0.882
1,600

4.202

210

2.04E+06

7624

9.310
4,000

0.355
94.50

1.50
184.96
123.31

h = 50 cm.

6.00

5.00
2,500
39.29

5.000

219,110

P
5.00

Design From
 Load Com

bination Case1

7.50
M

x
M

y5.00
V m

ax
Case1
0.909

Case2
Case3

Ratio
Result

150.00
P/R

M
x/R

M
y/R

<1 Ok.

0.0
20.0
40.0
60.0
80.0

100.0
120.0
140.0
160.0
180.0

0.0
5.0

10.0
15.0

20.0

Compression (Ton)

M
om

ent (ton.)

Interection Diagram
 (M

ajor)

0.0
20.0
40.0
60.0
80.0

100.0
120.0
140.0
160.0
180.0

0.0
5.0

10.0
15.0

20.0

Compression (Ton)

M
om

ent (ton-m
.)

Interection Diagram
 (M

inor)

Long Term

Short Term



Project
:

DAISIN งานขดุสระ และ ถมดนิ
Description

:
GB1

Engineer
:

นายนฐัโรจน ์ โทศก  สย.11296

Load Case 1
Load Case 2
Load Case 3
Load Case 4
Load Case 5

Design Section &
 Reinforced

b
h

M
ajor Rebar =

5 - DB25
Section Of Colum

n, b x h
=

50
x

50
cm

.
M

inor Rebar =
1 - DB25

Height Of Colum
n, L

=
m

.
Short Colum

n
Stirrup :

M
ajor Rebar

=
5

 - DB
25

m
m

.
Border =

RB9@
40ซม.

M
inor Rebar

=
1

 - DB
25

m
m

.
M

iddle =
RB9@

40ซม.
Concrete Covering

=
m

.
 dx' = 7.15

Area Of Concrete, Ag
=

cm
^2

 dy' = 7.15
Area Of Reinforced, Ast

=
cm

^2
 d = 42.85

b = 50 cm
.

Constant Param
eter :

Design Param
eters :

Area Building :
Com

p. Stress of Concrete, fc'
=

ksc.
n = Es/Ec 

=
Yeild Stress, fy

=
ksc.

k = 1/(1+fs/(n*fc)) 
=

Allow
able Stress of Concrete, fc

=
ksc.

j = 1-k/3
=

Rem
ark :

Allow
able Stress of Steel, fs

=
ksc.

Vc = 0.29*Sqrt(fc')
=

"O
ther" Use For Area 

Elastic M
odulus of Steel, Es

=
ksc.

O
uter Bangkok

Elastic M
odulus of Concrete, Ec

=
ksc.

M
ax. Agg Size

=

Load From
 Analysis :

Check Section :
Axial Force, P

=
ton

( P < Pb , ea < e < eb )  Com
pression Control Case 2

M
om

ent, M
x

=
ton-m

.
Check Case 1 :

M
om

ent, M
y

=
ton-m

.
Pa

=
0.85Ag(0.25fc'+fsAst)

=
kg.

Shear, V
=

ton
P/Pa

=
Check Case 2 :

Po
=

FaAg
=

kg.
fa

=
P/Ag

=
ksc.

Pb
=

kg.
Fa

=
0.34(1+Pg*m

)fc'
=

ksc.
M

s
=

FbS
=

kg-m
.

fbx
=

M
xc/Ix

=
ksc.

M
a

=
Pa*ea

=
kg-m

.
fby

=
M

yc/Iy
=

ksc.
M

b
=

Pb*eb
=

kg-m
.

Fb
=

0.45fc'
=

ksc.
e

=
M

/P
=

cm
.

fa/Fa + fbx/Fb  + fby/Fb
=

 > 1 Not Ok.
ea

=
M

s(1/Pa-1/Po)
=

cm
.

Check Case 3 :
eb

=
(0.67*Pg*m

+0.17)(h-d')
=

cm
.

M
ox

=
0.4As*fy(h-2d')

=
kg-m

.
m

=
fy/0.85fc'

=
M

oy
=

0.4As*fy(b-2d')
=

kg-m
.

Pg
=

Ast/Ag
=

M
ox (graph)

=
kg-m

.
Ix

=
bh

3/12+
(2n-1)Ast*(gh) 2/4

=
cm

^4
M

oy (graph)
=

kg-m
.

Iy
=

hb
3/12+

(2n-1)Ast*(gb) 2/4
=

cm
^4

M
x/M

ox + M
y/M

oy
=

In Case Long Colum
n :

Stirrup :
k

=
Vc

=
0.29Sqrt(fc')bd

=
ton

r
=

0.3h
=

cm
.

V
=

Vu - Vc
=

ton
klu

=
lu(0.78+0.22r')

=
cm

.
Select Use Stirrup

RB
9

=
cm

^2.
Spacing Border Of Stirrup

=
cm

.
Spacing M

iddle Of Stirrup
=

cm
.

Concrete :
cu.m

.
Use Border Stirrup

=
RB

9 @
cm

.
Steel :

kg.
Use M

iddle Stirrup
=

RB
9 @

cm
.

R/C Ratio :
kg./cu.m

.
Price :

Baht/set
40.0

1
9.004

-
< 0

-
0.64
40.0
40.0

40.0

14,025

2.357%
14,025

796,540
8,415

686,257
***N/A***

272,786
66.000

89,914
109.114

22.409
8,415

30,109
28.247

8,949
18.215

20,185
94.500

5.45
1.097

4.67
22.45

0.75 Inch.

165.000
9.000

7.500
***N/A***

191,705

0.882
1,600

4.202

210

2.04E+06

9936

9.310
4,000

0.355
94.50

1.50
277.44
184.96

h = 50 cm.
6.00

5.00
2,500
58.93

5.000

219,110

P
9.00

Design From
 Load Com

bination Case1

7.50
M

x
M

y5.00
V m

ax
Case1

Case2
Case3

Ratio
Result

165.00
P/R

M
x/R

M
y/R

Not Ok.
1.097

0.0

50.0

100.0

150.0

200.0

250.0

0.0
5.0

10.0
15.0

20.0
25.0

Compression (Ton)

M
om

ent (ton.)

Interection Diagram
 (M

ajor)
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200.0

250.0

0.0
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10.0
15.0

20.0

Compression (Ton)

M
om

ent (ton-m
.)

Interection Diagram
 (M

inor)

Long Term

Short Term



 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-22 

แผนการทำความสะอาดรองระบายน้ำและลางถนน 
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ขอมูลการแจงขนสงของเสียออกนอกบริเวณโรงงาน 

(แบบ กอ.1) 

 

 

 

 

 

 

 

 



หนั งสือแจ้งผลการพิจารณา
การขออนุญาตให้นำสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน

กรมโรงงานอุตสาหกรรม

เลขที่ 2568-5899

หนังสือฉบับนี้ออกให้ เพื่อแจ้ งผลการพิจารณาของ

บริษัท ไดซิน จำกัด

ทะเบียนโรงงานเลขที่ 10130900125280

โดยมีรายละเอียดผลการพิจารณาดังนี้

ลำดั บที่
รหั สสิ่งปฏิกูลหรือ
วั สดุที่ไม่ใช้แล้ว

ชื่อสิ่ งปฏิกูลหรือวั สดุที่ไม่ใช้แล้ว ปริ มาณ(ตั น)
รหั สการ
จั ดการ

ผู้ รั บดำเนินการ เหตุผล

1 080113 กากสี 100.000 042 10190000825494

2 101007 เบ้ าหลอม 40.000 073 20190300225401

3 120114 ผงฝุ่ นจากกระบวนการขัด 100.000 073 20190300225401

4 150202 วัสดุปนเปื้อน 105.000 042 10190000825494

5 160215 หลอดไฟ 2.000 073 20190300225401

6 190814 กากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย 220.000 071 20190300225401

7 150110 ภาชนะปนเปื้อน 45.000 073 20190300225401

8 120107 Coolant ปนเปื้อน Coolant oil 480.000 041 10190500125452

9 120109 Coolant oil 400.000 042 10200002425514

10 130502 ตะกอนน้ำมัน 55.000 042 10200002425514

11 100309 เถ้ าจากการหลอมอลูมิเนียม 300.000 049 10200100225451

12 100309 เถ้ าจากการหลอมอลูมิเนียม 300.000 049 72110100225390

13 120103 เศษกลึงอลูมิเนียมเเละเศษอลูมิเนียม 400.000 049 10200100225451

14 120103 เศษกลึงอลูมิเนียมเเละเศษอลูมิเนียม 400.000 049 20740102925473

15 120109 Coolant Oil 500.000 042 10200000425524

16 150101 กระดาษ 35.000 011 10130004625599

17 150101 กระดาษ 35.000 011 10130009925499

18 150102 พลาสติก 15.000 011 10130004625599

19 150102 พลาสติก 15.000 011 10130009925499

20 160216 สายไฟเก่า 1.000 011 10130004625599

21 160216 สายไฟเก่า 1.000 011 10130009925499

22 170401 ทองเเดง 1.000 011 10130004625599

23 170401 ทองเเดง 1.000 011 10130009925499

24 170405 เศษเหล็ก 100.000 011 10130004625599

25 170405 เศษเหล็ก 100.000 011 10130009925499

26 130113 Used oil 240.000 042 10210003825513

27 161001 น้ำปนเปื้อนน่้ำมัน 300.000 042 82170009625627

28 120109 Coolant oil 200.000 042 82170009625627

29 120107 Coolant 100.000 042 82170009625627

30 170101 เศษปูนจากการรื้อถอนสิ่งก่อสร้ าง 120.000 071 10200200325482



31 130111 น้ำมันไฮดรอลิคใช้ เเล้ ว 50.000 049 10190005725608

32 150110 บรรจุภัณฑ์ปนเปื้อน 10.000 039 10190005725608

33 140603 ทินเนอร์ใช้ เเล้ ว 50.000 051 10200002425514

รายการที่ได้ รับอนุญาตมีผลบังคับใช้ ตั้ งแต่วันที่ 1 มกราคม 2568 ถึงวันที่ 31 ธันวาคม 2568

ออกให้  ณ วันที่ 1 มกราคม 2568
โดยกรมโรงงานอุตสาหกรรม

หนังสือแจ้ งผลการพิจารณาฉบับนี้อนุญาตโดยใช้ ระบบอิเล็กทรอนิกส์

รหัสการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
011  คัดแยกประเภทเพื่อจำหน่ายต่อ (sorting)
021  กักเก็บในภาชนะบรรจุ (storage) ให้ ระบุลักษณะการกักเก็บและภาชนะบรรจุ
031  นำกลับมาใช้ ซ้ำ (reuse) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ
032  ส่งกลับผู้ ขายเพื่อกำจัด (return to original producer for disposal) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
033  นำบรรจุภัณฑ์กลับไปบรรจุใหม่หรือใช้ ซ้ำ (reuse container; to be refilled) ให้ ระบุชื่อผู้ ขายที่รับคืน
039  นำกลับมาใช้ ซ้ำด้ วยวิธีอื่น ๆ (other reuse methods) ตามวัตถุประสงค์เดิมของวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วนั้ น ๆ

ให้ ระบุ
041  ใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทน (use as fuel substitution or burn for energy recovery)โดยตรงในเตาเผา

(incinerator) หรือเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace)
042  ทำเชื้อเพลิงผสม (fuel blending) เพื่อนำไปใช้ เป็ นเชื้อเพลิงสาหรับเตาเผา (incinerator)เตา

อุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and
industrial furnace) ระบุปลายทาง

043  เผาเพื่อใช้ เป็ นพลังงาน (burn for energy recovery) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย
สำหรับเตาไฟ (stove) หรือหม้ อไอน้ำและเตาอุตสาหกรรม (boiler and industrial furnace)

044  ใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution) ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement
industrial furnace)

045  ทำวัสดุผสม (material blending) เพื่อใช้ เป็ นวัตถุดิบทดแทน (use as raw material substitution)
ในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (cement industrial furnace) ระบุปลายทาง

046  ทำเชื้อเพลิงทดแทนจากวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย สำหรับเตาอุตสาหกรรม เพื่อใช้
ผลิตกระแสไฟฟ้าโดยเฉพาะ (use as fuel blending for energy recovery) ระบุปลายทาง

047  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรงในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

048  ใช้ วัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่เป็ นของเสียอันตราย เพื่อใช้ เป็ นเชื้อเพลิงทดแทนโดยตรง ในเตาเผา
(incinerator) เพื่อผลิตกระแสไฟฟ้า

049  นำกลับมาใช้ ประโยชน์อีกด้ วยวิธีอื่น ๆ (other recycle methods)
051  เข้ ากระบวนการนำตัวทำละลายกลับมาใหม่ (solvent reclamation/regeneration)

052  เข้ ากระบวนการนำโลหะกลับมาใหม่ (reclamation/regeneration of metal and metal compounds)
053  เข้ ากระบวนการคืนสภาพกรด/ด่าง (acid/base regeneration)

054  เข้ ากระบวนการคืนสภาพตัวเร่งปฏิกิริ ยา (catalyst regeneration)
055  เข้ ากระบวนการคืนสภาพ ถ่านกัมมันต์ใช้ งานแล้ ว (spent activated carbon regeneration)

056  เข้ ากระบวนการคืนสภาพเรซินหรือเมมเบรนที่ใช้ งานแล้ ว (spent resin or membrane regeneration)

   
057  เข้ ากระบวนการคืนสภาพทรายหล่อแบบที่ใช้ งานแล้ ว (spent green sand / no bake sand

regeneration)
059  นำวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วอื่น ๆ กลับคืนมาใหม่ (other recovery unlisted materials) ให้ ระบุ
061  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) หรือวิธีเคมีชีวภาพ (chemical biological treatment)
062  บำบัดด้ วยวิธีชีวภาพ (biological treatment) เพื่อใช้ ก๊าซชีวภาพหรือก๊าซไฮโดรเจนเป็ นพลังงาน
063  บำบัดด้ วยวิธีทางเคมี (chemical treatment) หรือบาบัดด้ วยวิธีทางกายภาพ (physical treatment)

หรือบำบัดด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment)

065  บำบัดน้ำเสียด้ วยวิธีทางเคมีกายภาพ (physico-chemical treatment of wastewater)
066  เข้ าระบบบำบัดน้ำเสียรวม (discharge into central wastewater treatment plant)

067  ปรับเสียรด้ วยวิธีทางเคมี (chemical stabilization)
068  ปรับเสถียรหรือตรึงทางเคมีโดยใช้ ซีเมนต์หรือวัสดุ pozzolanic (chemical fixation using

cementitious and/or pozzolanic material)
069  ใช้ วิ ธีบำบัดอื่น ๆ เพื่อทำลายความเป็ นพิษ (other detoxification methods) ให้ ระบุ
071  ฝังกลบตามหลักสุขาภิบาล (sanitary landfill) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว ที่ไม่เป็ นของเสีย

อันตรายเท่านั้ น
072  ฝังกลบอย่างปลอดภัย (secure landfill)
073  ฝังกลบอย่างปลอดภัย เมื่อทำการปรับเสถียรหรือทำให้ เป็ นก้ อนแข็งแล้ ว (secure landfill of

stabilized and/or solidified wastes)
074  เผาทำลาย (burn for destruction) ในเตาเผาขยะชุมชน หรือเตาเผาเฉพาะสำหรับสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
075  เผาทำลายในเตาเผาเฉพาะสำหรับของเสียอันตราย (burn for destruction in hazardous waste

incinerator)
076  เผาทำลายร่วมในเตาอุตสาหกรรมซีเมนต์ (co-incineration in cement kiln)

077  อัดฉีดลงบ่อใต้ ดิน หรือชั้ นดินใต้ ทะเล (deep well or underground injection; sea-bed insertion)
079  กำจัดด้ วยวิธีอื่น ๆ (other disposal methods) ให้ ระบุ
081  รวบรวมและส่งออกนอกประเทศ (collect and export)
082  ถมทะเลหรือที่ลุ่ม (land reclamation) เฉพาะวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
083  หมักทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน (composting or soil conditioner) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่

ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
084  ทาอาหารสัตว์ (animal feed) เฉพาะสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วที่ไม่เป็ นของเสียอันตรายเท่านั้ น
085  ศึกษา วิจัยและพัฒนา (study research and develop) เพื่อการทดลองในลักษณะโครงการนำร่อง

เท่านั้ น

เหตุผลกรณีอื่นๆ
01  ผู้ รับดำเนินการไม่ได้ รับอนุญาตให้  บำบัด/ กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
02  วิธีการบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่ ไม่เหมาะสม
03  ผู้ รับดำเนินการได้ รับคำสั่งปรับปรุงตามมาตรา 37 หรือหยุดประกอบกิจการตามมาตรา 39 ตามพระราช

บัญญัติโรงงาน
04  ผู้ รับดำเนินการไม่ยินยอมรับบำบัด/กำจัด/นำกลับไปใช้ ประโยชน์ใหม่
05  ไม่สามารถยื่นขออนุญาตฯ ผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ได้
06  ผู้ ให้ บริการยังไม่ได้ แจ้ งประกอบกิจการโรงงาน หรือไม่ได้ แจ้ งประกอบในส่วนขยาย
07  ไม่เข้ าข่ายต้ องขออนุญาตตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้

แล้ ว พ.ศ. 2566

เหตุผลการไม่อนุญาต
99  อื่นๆ ระบุ.........................

เหตุผลที่ไม่สามารถพิจารณาได้  เนื่องจากขาดเอกสาร หรือเอกสารไม่สมบูรณ์
ดังนี้

11  สำเนาใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
12  สำเนาหนังสือรับรองจดทะเบียนนิติบุคคลของผู้ รับดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
13  สัญญาหรือหนังสือยินยอมการรับบริการระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
14  หนังสือการประกันความรับผิด (Liability) ระหว่างผู้ รับดำเนินการและ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
15  หนังสือมอบอำนาจให้ ผู้ หนึ่งผู้ ใดกระทำการใดๆ แทนกรรมการผู้ มีอำนาจพร้ อมติดอากรแสตมป์ ของผู้ รับ

ดำเนินการ และหรือ ผู้ ก่อกำเนิดวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ ว
16  ผลวิเคราะห์ค่าความเข้ มข้ นทั้ งหมดของสิ่งเจือปน (total concentration : mg/kg)

17  ผลวิเคราะห์ด้ วยวิธีการสกัดสาร (waste extraction test : mg/l)
18  รายละเอียดกระบวนการผลิตพร้ อมแสดงจุดที่เกิ ดของเสีย
19  รายละเอียดกระบวนการนำของเสียมากำจัด/บำบัด/นำกลับมาใช้ ประโยชน์ใหม่
20  สำเนาใบอนุญาตส่งออกวัตถุอันตราย (วอ.6)

21  หนังสือรับรองจากกรมวิชาการเกษตรในการทำปุ๋ ยหรือสารปรับปรุงคุณภาพดิน
22  รหัสประเภทหรือชนิดหรือวัสดุที่ไม่ใช้ แล้ วไม่ถูกต้ อง
23  รหัสการจัดการไม่ถูกต้ อง
24  การลงนามของกรรมการผู้ มีอำนาจในคำขอ/สัญญา ไม่ครบถ้ วนตามเงื่อนไขในหนังสือรับรองการจด

ทะเบียนนิติบุคคล
25  เอกสารข้ อมูลความปลอดภัย

หมายเหตุ



 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-24 

ใบตรวจสอบผลการปฏิบัติงานประจำวันของ

ผูรับเหมาจัดการเศษวัสดุเหลือใช 

 

 

 

 

 

 

 

 















 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-25 

ใบกำกับการขนสงของเสียอันตราย  

(Manifest form) (แบบ กอ.2)  





























 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-26 

ประกาศแตงตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย  

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 
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ภาคผนวก ข-27 

นโยบายความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอมในการทำงาน  





 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-28 

แผนปฏิบัติการดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

ประจำป 2568 

  







 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-29 

สรุปรายงานการประชุมผลการปฏิบัติ 

ดานอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
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ภาคผนวก ข-30 

การฝกอบรมพนักงานใหมในการใชเคร่ืองมือตาง ๆ 
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ภาคผนวก ข-31 

แผนการตรวจสอบสภาพการทำงานของเคร่ืองจักร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 







 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-32 

โครงการอนุรักษการไดยิน  
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ภาคผนวก ข-33 

การสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล  



        บริษัท ไดซิน จำกัด (สำนักงานใหญ่นวนคร) 

 1  

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลของโครงการ 

แผนก/ส่วน 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) หมายเหตุ 

หมวก
นิรภัย 

รองเท้า
นิรภัย 

กระบัง
หน้า
นิรภัย 

ชุด
กัน

ความ
ร้อน 

ผ้าปิด
จมูก 

ที่อุด
หู 

ถุงมือ 
ปลอก

ขา 
แว่นตา
นิรภัย 

หมวก
ผ้า 

ผ้า/ชุด
กันเปื้อน 

หน้ากาก
กรอง

สารเคม ี

 

1. Melting 

 

✓  ✓  ✓  ✓  ✓  - ✓  ✓  - - - - 
 

มาตรฐาน : สวม ใส่ ให้
กระชับกับมือ 
อั น ต ร า ย ที่ ป้ อ ง กั น : 
ป้ องกัน เศษอลูมิ เนี ยม
บาดมือและกันความร้อน 

2. Diecast 

 

✓  ✓  - - ✓  ✓  ✓  - ✓  - - - 

 

มาตรฐาน : ถุงมืออยู่ ใน
สภาพพร้อมใช้งาน และ
ไม่เปียกน้ำ 
อันตรายที่ป้องกัน : เศษ
และครีบคมของช้ินงาน
บาดมือหรือความร้อน
ของช้ินงาน   



        บริษัท ไดซิน จำกัด (สำนักงานใหญ่นวนคร) 
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แผนก/ส่วน 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) หมายเหตุ 

หมวก
นิรภัย 

รองเท้า
นิรภัย 

กระบัง
หน้า
นิรภัย 

ชุด
กัน

ความ
ร้อน 

ผ้าปิด
จมูก 

ที่อุด
หู 

ถุงมือ 
ปลอก

ขา 
แว่นตา
นิรภัย 

หมวก
ผ้า 

ผ้า/ชุด
กันเปื้อน 

หน้ากาก
กรอง

สารเคม ี

 

3. Painting 

 

- ✓  - - - ✓  ✓  - - ✓  ✓  ✓  

 

มาตรฐาน : สวม ใส่ ให้
กระชับและไม่ขาด 
อั น ต ร า ย ที่ ป้ อ ง กั น : 
ป้องกันการสัมผัสสารเคมี
และละอองสี 

4. Machining 

 

- ✓  - - ✓  ✓  ✓  - - ✓  ✓  - 

 

มาตรฐาน : สวม ใส่ ให้
กระชับและไม่ขาด 
อันตรายที่ป้องกัน : เศษ
และครีบคมของช้ินงาน
บาดมือ 



        บริษัท ไดซิน จำกัด (สำนักงานใหญ่นวนคร) 
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แผนก/ส่วน 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) หมายเหตุ 

หมวก
นิรภัย 

รองเท้า
นิรภัย 

กระบัง
หน้า
นิรภัย 

ชุด
กัน

ความ
ร้อน 

ผ้าปิด
จมูก 

ที่อุด
หู 

ถุงมือ 
ปลอก

ขา 
แว่นตา
นิรภัย 

หมวก
ผ้า 

ผ้า/ชุด
กันเปื้อน 

หน้ากาก
กรอง

สารเคม ี

 

5. QC – QA 

 

- ✓  - - ✓  ✓  ✓  - - ✓  ✓  - 

 

มาตรฐาน : ถุงมืออยู่ ใน
สภาพพร้อมใช้งาน และ
ไม่เปียกน้ำ 
อันตรายที่ป้องกัน : เศษ
และครีบคมของช้ินงาน
บาดมือ  

6. Maintenance 

 

✓  ✓  - - ✓  ✓  ✓  - ✓  - - - 

 

มาตรฐาน : สวม ใส่ ให้
กระชับและไม่ขาด  
อั น ต ร า ย ที่ ป้ อ ง กั น :
ป้องกันการสัมผัสเศษของ
ช้ินงาน   

ที่มา: บริษัท ไดซิน จำกัด (สำนักงานใหญ่นวนคร), 2561 
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แผนงานและการดูแลความสะอาดภายในพื้นท่ี

กระบวนการผลิต 

  



 - ล้างบอ่พกัน ้าเสีย DIECAST -1 , DIECAST - 2 DC-1,2 = 2 Unit 

PLAN.

ACT 

PLAN.

PLAN.

ACT 

PLAN.

REMARK:  จากแผนจะเป็นการท าความสะอาดตามแผนท่ีทาง MTN ได้ก าหนดร่วมกบัทาง PROD

Symbol:   PLAN ตาม PLAN ⅹ ไม่ตามPLAN

Total Expense

รายเซ็นต์ผู้ควบคมุงาน

Melting

วนั/เดือน/ปี 6/4/2025 29/5/2025 29/6/2025 13/7/2025

เล่ือนแผนไม่สามารถหยดุ Line ผลิตได้DC-2
ล้างบอ่ถา่ยน ้าออก (1 เดือน /1ครัง้)

Melting

6/4/2025 18/5/2025 22/6/2025 6/7/2025

Melting

Melting

วนั/เดือน/ปี

W2 W3 W4 W1 W2 W3W4 W1 W2 W3 W4 W1W2 W3 W4W1 W2 W3 W4 W1 W4

DC-1
ล้างบอ่ถา่ยน ้าออก (1 เดือน /1ครัง้)

เล่ือนแผนไม่สามารถหยดุ Line ผลิตได้

W3 W4 W1 W2 W3

OCT NOV DEC

W2 W3 W4 W1 W2 W3W4 W1 W2 W3 W4 W1 W1 W2 W3W4

                      หวัข้อ: แผนการล้างบอ่พกัน ้าเสีย DIECAST -1 , DIECAST -2 ประจ าปี 2025

Table 2025

No. หวัข้อด าเนินการ

ปร
ะว
ตัิ JAN FEB MAR

ผู้รบัผิดชอบ หมายเหตุ
W1 W2 W3 W4 W1

APR MAY JUNE JULY AUG SEP

W2
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แผนตอบสนองในภาวะฉุกเฉินเกิดสารเคมีหกร่ัวไหล 
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แผนการตรวจสอบ 

ระบบทอกาซธรรมชาติและอุปกรณ 
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รายงานผลการทดสอบและตรวจสอบ 

ระบบทอกาซธรรมชาติและอุปกรณ 

 

 

 

 

 

 

 

 



NATURAL GAS STATION PREVENTIVE MAINTENANCE REPORT

Customer : Daisin AREA : Nava Nakorn I.Z.

Date of Maintenance : 06/05/2025 Time : 13:30:00  -  03:40:00 

Work Topic : PM 3 M DAISIN

ACTION & RESULTS PHOTO REPORT
Action : PM 3 Month, Diagnostic test, All equipment inspection

งานเปลี่ยนป้ายแจงเตือนความปลอดภัยเนื่องจากสีซีดจาง
กำจัดวัชพืชบริเวณทอinlet outlet

Result : NORMAL

ผลการตรวจเช็คสถานีกาซปกติดี
ยังไมพบการรั่วซึมของกาซ

NO. DESCRIPTION INSPECTION DETAIL RESULT

1 PRESSURE INLET : 5 Barg
Normal

OUTLET : 1.0 Barg

2 Hand Valve
Perform operate(Open/Close) ,
Check Valve Position

Normal

3 Filter Differential Pressure 0 mbarg Normal

4 Pressure Control Valve Diagnostic Test, Condition,

NormalActive Set point 1.0 Barg

Standby Set point 0.9 Barg

Normal

5 Safety Shut-off Valve Diagnostic Test, Condition,

Active Set point 2.0 Barg

Standby Set point 2.4 Barg

6 Pressure Safety Valve Diagnostic Test, Condition,

Normal
Active Set point 1.5 Barg

Number of PSV 1

Tag No. PSV001

7 Pressure Indicator Visual Check Normal

8 Gas Meter Rotating check, Pulse to EVC check,
Normal

Index gas meter 10026266

9 EVC Corrected volume(Vb) 33956567 Pressure(BarA) 2.026

NormalUncorrected volume 10026266 Alarm Shown 01

Correction Factor 1.900 Battery Shown 139 days

Temperature(C) 30.42

10 AMR Status Check Normal

11 PIPING CORROSION Visual Check Corrosion Normal

12 PIPE WALL THICKNESS Check at 1st fitting after PC    4 Inch. Thickness 6.04 mm. Normal

13 LEAK
Test by Liquid Leak Detector and
Gas Surveyer

Normal

14 CP System CP Inlet Pipe Side -1.376 Vdc Skid Side -0.552 Vdc
Normal

CP Outlet Pipe Side - Vdc Skid Side - Vdc

15 Insulation Flange/Joint Inlet | Vp - Vs |  0.82 Vdc Outlet | Vp - Vs |  0.00 Vdc Normal

16 Grounding System Test Grounding System 0”68 OHM Normal

17 Gas Odorization Odorant smell test Normal

18 CONCLUSION OF PIPELINE SYSTEM INSPECTION Normal

สรุปการตรวจสอบความสมบูรณปลอดภัยของระบบทอจัดจำหนายกาซ

PTTNGD Staff sign: Customer Staff sign:

แบบฟอรมอิเล็กทรอนิกส ใชงานในระบบบริหารและจัดการงานซอมบำรุงดวยระบบคอมพิวเตอร(CMMS) OP-FO-014-05

Diameter
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หมายเลขโทรศัพทติดตอกรณีฉุกเฉิน 
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สัญญาการรักษาพยาบาลของ 

โรงพยาบาลการุณเวช ปทุมธานี 
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รายงานการตรวจสอบความพรอมของอุปกรณ

ปองกันและระงับอัคคีภัย  



 

บจก. เอน็เซฟ เอน็จเินยีริง่ คอนซลัแตนท จาํกดั โทร 035-355-950  แฟกซ 035-355-951 
http://www.ensafe-ms.com  e-mail :ensafe01@gmail.com 
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การตรวจเช็คระบบ 
สัญญาณแจงเหตุเพลิงไหม 

 
สถานท่ีติดต้ังโครงการ 

ช่ืองาน  :  บริษัท  ไดซิน  จํากัด 

ที่อยู :  101/59/3    หมูที่ 20    ถนนพหลโยธิน, ต.คลองหน่ึง อ.คลองหลวง จ.ปทุมธานี 
             12120. Tel. 02-529-0070-3. Fax. 02-529-0074 

     

ประเภทงาน 
 [   ]   ติดต้ังใหม 
 [   ]  ปรับปรงุระบบเดิม 
 [   ]  ติดต้ังเพิ่มเติม 
 []  ตรวจเช็คระบบและอปุกรณประกอบระบบ 
 [   ]  อื่น ๆ (โปรดระบ)ุ         
              
            
วันท่ีปฏิบัติการตรวจสอบ 
 วันที่   20,24 พฤษภาคม 2568 
 
บริษัทผูรับผิดชอบโครงการ 

ช่ือบริษัท    :  เอ็นเซฟ เอ็นจิเนียริ่ง คอนซลัแตนท จํากัด 
ที่อยู  :  90/2 หมู 7 ตําบลลําตาเสา อําเภอวังนอย จงัหวัดพระนครศรีอยุธยา 13170 
โทรศัพท          :  035-355-950/035-355-951 

 



 

บจก. เอน็เซฟ เอน็จเินยีริง่ คอนซลัแตนท จาํกดั โทร 035-355-950  แฟกซ 035-355-951 
http://www.ensafe-ms.com  e-mail :ensafe01@gmail.com 
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ผูปฏิบัติงานตรวจสอบ 
 1.  นาย  สิทธิศักด์ิ   พรหมยัง          ตําแหนง   วิศวกรไฟฟา 
 2.  นาย จิราวุฒิ     โมฆรัตน           ตําแหนง   วิศวกรไฟฟา 
          3.  นาย  นิพนธ     แกวมั่น            ตําแหนง   ผูชวยวิศวกร 
          4.   นาย ขวัญชัย    ขําสุข              ตําแหนง   ผูชวยวิศวกร 
ผูควบคุม        

           1.  นาย สิทธิศักด์ิ   พรหมยัง          ตําแหนง   วิศวกรไฟฟา 
รายการภาพถาย   

 [ ]  ภาพถายดานหนาสถานประกอบการ 
 []  ภาพถายสถานประกอบการ 

[]  ภาพถายตู FCP  
 []  ภาพถายตู Ann 
 []  ภาพถายอุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) 
 []  ภาพถายอุปกรณตรวจจับความรอน (Heat detector) 
 []  ภาพถายอุปกรณแจงเหตุดวยมือ (Manual Station)  
 []  ภาพถายอุปกรณ Detector อ่ืน ๆ (ถามีโปรดระบุ)…………………………………………………
 ……………………………………………………………………………………………… 
 []  ภาพถายกระดิ่ง (Bell) 

[    ]  ภาพถายอุปกรณเจงเหตุอ่ืน ๆ (ถามีโปรดระบุ)…………………………………………………… 
            []  ตัวอยางภาพถายขณะปฏิบัติงาน 
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บทท่ี 1 
ระเบียบวิธีตรวจสอบอุปกรณตาง ๆ 

 

ลําดับ อุปกรณ วิธีทดสอบ 

1. การทํางานของตู FCP 
ก)  ปญหาของสาย Zone Detector ขาด 1.  ปลดสาย Zone Detector ที่ตู FCP ออกทั้งหมด 

2.  สังเกตุผลของตู FCP 
ข)   ปญหาของสาย  Zone Bell 1.  ปลดสาย Zone Bell ออกทั้งหมด 

2.  สังเกตุผลของตู FCP 
ค)  ปญหา Battery 1.  ปลดสาย Battery  

2. สังเกตุผลของตู FCP 
ง)  ปญหา Power AC 1.  ปลดสาย Power AC 

2. สังเกตุผลของตู FCP 
จ) ระดับแรงดันไฟ Zone Detector ที่

รองรับ Smoke Detector 
1.  ใช Volt Meter วัดแรงดันไฟ Zone ที่ Terminal ของตู FCP   
2. อานคาระดับแรงดันที่วัดได 

ฉ)  ระดับแรงดันไฟ Zone Bell ขณะ 
Standby และขณะ Alarm 

1.  ใช Volt Meter วัดแรงดันไฟ Zone Bell ที่ Terminal ของตู FCP     
    ขณะ Standby และ Alarm 
2. อานคาระดับแรงดันที่วัดได 

ช)  ระดับแรงดันไฟ Chart Battery 1.  ใช Volt Meter วัดแรงดันไฟขณะ Chart Battery  
2. อานคาระดับแรงดันที่วัดได 

ซ) หลอดไฟหรือหลอด LED 1.  กดปุม Test Lamp ไฟ LED  
2. สังเกตุไฟหลอด LED ติดสวาง 

2. Battery  
ก)  การตรวจดวยสายตา 1. ไมมีรอยรั่ว 

2. ขั้ว Battery ยึดติดแนน 
3.  Battery บวมหรือผิดรูปทรง 

ข)  การทดสอบการจายไฟของ Battery 1.  Battery สามารถจายพลังงานขณะที่ไมมี 
     แหลงจายไฟหลักไดนาน 0.5 ชั่วโมง ขณะ Standby 

ค) ทดสอบแรงดันเม่ือระบบแจงเหตุเพลิง
ไหมเต็มที  

1.  ใช Voltage Meter วัดแรงดันไฟ Battery ขณะไมจายไฟ Power AC 
2. อานคาระดับแรงดันที่วัดได 

ง)  แรงดัน Battery เม่ือมีโหลด 1.  ใช Voltage Meter วัดแรงดันไฟ Battery ขณะไมจายไฟ Power AC 
2. อานคาระดับแรงดันที่วัดได 

จ)  แรงดัน Battery เม่ือไมมีโหลด 1.  ใช Voltage Meter วัดแรงดันไฟ Battery ขณะไมจายไฟ Power AC 
2. อานคาระดับแรงดันที่วัดได 
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ลําดับ อุปกรณ วิธีทดสอบ 

3. สัญญาณขัดของตาง ๆ บนแผงควบคุม 
ก)  สัญญาณแสงหรือขอความ 1. กดปุม Test Lamp  

2. ทดสอบโดยการจําลองปญหาใหระบบ 
3. อานขอความที่จอ Display บอกปญหาที่เกิดขึ้น 

ข)  สวิทชตัดสัญญาณเสียง 1.  กดปุม Trouble ACK กรณี Trouble (หยุดเสียงตู FCP) 
2.  กดปุม Alarm ACK กรณี Alarm (หยุดเสียงตู FCP) 
3.  กดปุม Alarm Silence  (หยุดเสียง กระดิ่ง) 

ค)  วงจรมอนิเตอรการรั่วลงดิน 1.  ทดสอบโดยการทําใหระบบลงกราวด 
4. แผงแสดงผลระยะไกล (ตู Ann) 

ก)  สัญญาณแสง 1.  ทดสอบโดยการกดปุม Test Lamp 
2.  ทดสอบทํา Alarm แลวไฟ LED ติดสีแดงตรงตาม Zone ที่ทดสอบหรือไม 

ข)  สัญญาณเสียง 1.  ทดสอบโดยการกดปุม Test Lamp ได 
2.  ทดสอบทํา Alarm และตรวจเช็คเสียง Buzzer ของตู Ann ดังหรือไม 
3.  ตรวจเช็คสวิทช On/Off Buzzer  

8. อุปกรณ Detector 
ก)  Manual Station 1. สังเกตุสภาพทางกายภาพวามีรอยแตกราว, สี หรือไม 

2. ปฏิบัติตามขอกําหนดของผูผลิต 
ข)  Key Switch 1. สังเกตุสภาพทางกายภาพ 

2. ทดสอบโดยการใชลูกกัญแจ 
ค)  Heat Detector 1. สังเกตุสภาพทางกายภาพ 

2. ทดสอบโดยการใหความรอนชั่วขณะ 
3. ทดสอบโดยการใหความรอนถึงกําหนด (Fix Temperature) 

จ)  Smoke Detector 1.  สังเกตุสภาพทางกายภาพ 
2. ทดสอบโดยใช Spay ควันฉีดพน  

9. อุปกรณแจงเหต ุ
Bell    1. สังเกตุสภาพทางกายภาพ 

2.  ทดสอบโดยการเปดฟงเสียง 
3.  วัดคาความดัง (dB)  

เอกสารอางอิง 
1. หนังสือมาตรฐานระบบแจงเหตุเพลิงไหม, วิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชูปถัมภ 
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บทท่ี 2 
ระบบแจงเหตุเพลิงไหม 

 
ระบบแจงเพลิงไหม 

ระบบแจงเพลงิไหมคือ ระบบที่สามารถตรวจจบัการเกดิเพลงิไหมและแจงผลใหผูอยูในอาคารทราบโดย
อัตโนมัติ ระบบที่ดีตองตรวจจับและแจงเหตุไดอยางถูกตอง รวดเร็วและมีความเช่ือถือไดสูง เพื่อใหผูอยูอาศัยใน
อาคารมีโอกาสหลบหนีไฟไปยังที่ปลอดภัยไดมากที่สุด มีโอกาสดับไฟในระยะลุกไหมเริ่มตนไดมากข้ึน เปนผลให
ลดความสูญเสียตอชีวิตและทรัพยสินไดมาก 

ระบบแจงเหตุเพลิงไหม มีทั้งระบบที่ทํางานเปนอิสระและระบบที่ทํางานรวมกันกับระบบความ
ปลอดภัยอื่น ๆ การออกแบบและติดต้ังระบบแจงเหตุเพลงิไหมจะตองมีขอมูลของตัวระบบและขอมูลของอาคาร
รวมทั้งบุคคลที่ใชอาคารเพื่อใหสามารถเลือกใชระบบไดอยางถูกตอง และที่สําคัญคือจะตองออกแบบและติดตั้ง
ใหสอดคลองกับที่กําหนดในมาตรฐานสากล 
 
สวนประกอบของระบบแจงเหตุอัคคีภัย 

สวนประกอบที่สําคัญหลัก ๆ จะมี 5 สวนใหญ ๆ ดังรปูที่ 2 – 1  
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 2 – 1 สวนประกอบที่สําคัญในระบบแจงเหตุเพลิงไหม 
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ซึ่งจะตองทํางานเช่ือมโยงกันโดยมีรายละเอียดดังน้ี 
1. แหลงจายไฟ (Power Supply)  ระบบแจงเหตุอัคคีภัย จะมีแหลงจายไฟอยู 2 สวน คือ  
1.1. แหลงจายไฟหลัก ปกติแหลงจายไฟหลักจะเปนไฟฟาจากการไฟฟา ฯ เมื่อแหลงจายไฟหลักเกิดขัดของ

ระบบก็จะไปใชไฟจากแหลงจายไฟสํารอง (แบตเตอรี่) 
1.2. แหลงจายไฟสํารอง (Battery) จะใชจายไฟแทนแหลงจายไฟหลัก การเลือกอุปกรณแบตเตอรี่ควร

เลือกใชชนิดที่ไมตองบํารุงรักษาและมีพิกัดเพียงพอที่จะทําใหระบบสามารถทํางานไดตามที่ตองการ 
2. ตูควบคุมระบบ (FCP)  เปนอุปกรณที่ทําหนาที่ควบคุมสั่งการและรับแจงเหตุเมื่อเกิดเพลิงไหมจากอุปกรณ

ตรวจจับเพลิงไหมกับอุปกรณแจงเหตุดวยมือและแสดงการเกิดเพลงิไหมดวยเสยีงเตือนจาก Bell กระด่ิงแบบ
มอเตอรหรือเสียงไซเรนตาง ๆ ใหผูควบคุมหรือผูอยูในอาคารทราบ รวมทั้งยังทํางานรวมกับระบบอื่นของ
อาคารอีก อาทิเชน ระบบดับเพลิงดวยสารเคมี, ระบบควบคุมลิฟต, ระบบปรับอากาศ, ระบบอัดอากาศและ
ระบบเปดปดประตูอัตโนมัติ เปนตน 

3. อุปกรณเริ่มสัญญาณ  เปนอุปกรณที่ทําหนาที่แจงใหแผงควบคุมทราบการเกิดเหตุ ตอจากน้ันระบบจะ
ทํางานแจงเหตุโดยอัตโนมัติ ตามข้ันตอนที่กําหนดไว โดยอุปกรณเริ่มสัญญาณสามารถแบงเปน 2 ชนิดคือ  

3.1. อุปกรณเริ่มสัญญาณจากบุคคล (Manual Station) เริ่มทํางานโดยอาศัยการกระตุนจากบุคคล โดยการ
ดึงหรือทุบกระจกใหแตก อุปกรณแจงเหตุดวยมือปกติ จะมีเครื่องหมายแสดงไวที่มองเห็นและเขาใจไดงาย
การปรับต้ังคาใหมหลังจากใชงานแลว จะทําไดโดยการไขกุญแจ หรือเปลี่ยนกระจกใหม  

3.2. อุปกรณเริ่มสัญญาณแบบอัตโนมัติ มีหลายชนิด ดังน้ี 
3.2.1. อุปกรณตรวจจับควัน แบงออกเปน 2 แบบ 

 อุปกรณตรวจจับควันชนิดไอออนไนเซชั่น เหมาะสําหรับใชตรวจจับควันในระยะเริ่มตนที่มี
อนุภาคของควันเล็กมาก อุปกรณตรวจจับควันชนิดไอออนไนเซช่ันทํางานโดยใชหลักการ
เปลี่ยนแปลงคุณลักษณะทางไฟฟาโดยใชสารกัมมันตภาพรังสีปริมาณนอยมาก ที่อยูในกลอง
ภายในของอุปกรณตรวจจับควัน ซึ่งจะทําปฏิกิริยากับอากาศที่อยูระหวางข้ัวบวกและลบ ทําให
ความนําไฟฟาเพิ่มข้ึน มผีลใหกระแสสามารถไหลผานไดโดยสะดวก เมื่อมีอนุภาคของควันเขามาใน
กลองภายในน้ีอนุภาคของควันจะไปรวมตัวกับอิออน จะมีผลทําใหการไหลของกระแสลดลงดวย  
ซึ่งทําใหตัวตรวจจับควันแจงสถานะวาเกิดไฟไหม 

 อุปกรณตรวจจับควันชนิดโฟโตอิเลคทริก เหมาะสําหรับใชตรวจจับควันในระยะที่มีอนุภาคของ
ควันที่ใหญข้ึน อุปกรณตรวจจับควันชนิดโฟโตอิเลคทรกิทํางานโดยใชหลักการสะทอนของแสง เมื่อ
มีควันเขามาในอุปกรณตรวจจับและไปกระทบกับแสงที่ออกมาจากโฟโตอิมิตเตอร ซึ่งไมไดสอง
โดยตรงไปยัง อุปกรณรับแสงโฟโตรีเซปเตอร แตแสงดังกลาวบางสวนจะสะทอนอนุภาคควันและ
หักเหเขาไปที่โฟโตรเีซปเตอร ทําใหวงจรตรวจจับของตัวตรวจจับควันสงสญัญาณแจงสถานะวาเกิด
เหตุเพลิงไหม 
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3.2.2. อุปกรณตรวจจับความรอน แบงออกเปน 3 แบบ 

 อุปกรณตรวจจับความรอนชนิดจับอัตราการเพ่ิมของอุณหภูมิ อุปกรณชนิดน้ีจะทํางานเมื่อมี
อัตราการเพิ่มของอุณหภูมิเปลีย่นแปลงต้ังแต 10 องศาเซลเซียสใน 1 นาที สวนลักษณะการทํางาน 
อากาศในสวนดานบนของสวนรับความรอนเมื่อถูกความรอน จะขยายตัวอยางรวดเร็วมากจน
อากาศที่ขยายไมสามารถเล็ดลอดออกมาในชองระบายได ทําใหเกิดความดันสูงมากข้ึน และ จะไป
ดันแผนไดอะแฟรมใหดันขาคอนแทคแตะกัน ทําใหอุปกรณตรวจจับความรอนชนิดน้ี สงสัญญาณ
ไปยังตูควบคุม 

 อุปกรณตรวจจับความรอนชนิดจับอุณหภูมิคงท่ี อุปกรณชนิดน้ีจะทํางานตอเมื่ออุณหภูมิของ
เซ็นเซอรสูงถึงจุดที่กําหนดไว ซึ่งมีต้ังแต 60 องศาเซลเซียสไปจนถึง 150 องศาเซลเซียส การ
ทํางานอาศัยหลักการของโลหะสองชนิด เมื่อถูกความรอนแลวมีสัมประสิทธ์ิการขยายตัวที่แตกตาง
กัน เมื่อนําโลหะทั้งสองมาแนบติดกัน และใหความรอน จะเกิดการขยายตัวที่แตกตางกัน ทําใหเกิด
บิดโคงงอไปอีกดานหน่ึง เมื่ออุณหภูมิลดลง ก็จะคืนสูสภาพเดิม 

 อุปกรณตรวจจับความรอนชนิดจับอัตราการเพ่ิมของอุณหภูมิและจับอุณหภูมิคงท่ี อุปกรณชนิด
น้ีจะรวมเอาคุณสมบัติของอัตราการเพิ่มของอุณหภูมิและอุณหภูมิคงที่เขามาอยูในตัวเดียวกัน เพื่อ
การตรวจจับความรอนที่เกิดไดทั้งสองลักษณะ 

3.2.3. อุปกรณตรวจจับเปลวไฟโดยปกติจะนําไปใชในบริเวณพื้นที่อันตรายและมีความเสี่ยงในการเกิดเพลิง
ไหมสูง เชน คลังจายนํ้ามัน, โรงงานอุตสาหกรรม, บริเวณเก็บวัสดุที่เมื่อติดไฟจะเกิดควันไมมาก หรือ 
บริเวณที่งายตอการระเบิด หรืองายตอการลุกลาม อุปกรณตรวจจับเปลวไฟจะดักจบัความถ่ีคลื่นแสงใน
ยานอุลตราไวโอเล็ท ซึ่งมีความยาวคลื่นอยูในชวง 0.18 - 0.36 ไมครอน ที่แผออกมาจากเปลวไฟ
เทาน้ัน  

4. อุปกรณแจงเตือน 
อุปกรณแจงเตือนเหตุเพลิงไหมจะแบงออกเปน 2 ชนิดใหญ ๆ คือ 

4.1. อุปกรณแจงเหตุดวยเสียง เชน กระด่ิง (Bell), หวูด, ไซเรนและลําโพงอุปกรณชนิดน้ีจะใชกับสถานที่ตาง 
ๆ ทั่วไป 

4.2. อุปกรณแจงเหตุดวยแสง เชน สโตรบไรท (Strobe Light) อุปกรณชนิดน้ีจะใชกับสถานที่ ๆ มีเสียงดังมาก 
ไมสามารถแจงเหตุดวยเสียงได หรือใชประกอบการแจงเหตุดวยเสียง หรือใชในสถานที่ที่มีบุคคลที่มีปญหา
การไดยินอาศัยอยู หรือในสถานพยาบาล  
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5. อุปกรณประกอบ  เปนอุปกรณที่ทํางานเช่ือมโยงกับระบบอื่นที่เกี่ยวของกับการควบคุมปองกัน และ
ดับเพลิงโดยจะถายทอดสัญญาณระหวางระบบเตือนอัคคีภัยกับระบบอื่น เชน สงสัญญาณกระตุนการ
ทํางานของระบบบังคับลิฟทลงช้ันลาง, การปดพัดลมในระบบปรับอากาศ, สั่งเปดพัดลมในระบบระบาย
อากาศ, การควบคุมการเปดประตูทางออก, เปดประตูหนีไฟ, ปดประตูกันควันไฟ, ควบคุมระบบกระจาย
เสียง, เปดระบบดับเพลิงหรืออาจจะรับสัญญาณของระบบอื่น ๆ มากระตุนการทํางานของระบบสัญญาณ
เตือนอัคคีภัย เชน จากระบบพนนํ้าปมดับเพลิง, ระบบดับเพลิงดวยสารเคมี เปนตน 

6. การเลือกระบบแจงเพลิงไหม 
การเลือกระบบแจงเตือนเหตุอัคคีภัยมีหลักในการเลือกดังน้ี 
1. ควรเลือกระบบที่ผานมาตรฐานการทดสอบและรับรองคุณภาพจาก UL, FM หรือ EN เปนตน 
2. ระบบอุปกรณและการติดต้ัง ควรเปนไปตาม มาตรฐาน NFPA และ มาตรฐานของทาง วสท.กําหนดไว 
3. ควรเลือกซื้อกับบริษัทฯที่มีประสบการณ และ มีความชํานาญในระบบ อยางแทจริง 
4. แบรนดสินคา ควรเปนแบรนดที่มีผูใหการยอมรับและเลือกใชเปนจํานวนมาก 
5. ควรเลือกระบบอุปกรณใหเหมาะสมกับ สถานที่ติดต้ังจริง 
6. ควรเนนเรื่องการบริการหลังการขาย และการบํารุงรักษาระบบอุปกรณจากบริษัทฯผูขาย 
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บทท่ี 3 
ภาพถายเคร่ืองมือและอุปกรณ 

 

1.เครื่องมือและอุปกรณการตรวจสอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

อุปกรณทดสอบ Smoke Detector 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

อุปกรณสําหรับทดสอบ  Heat Detector 

 
 
 
 
 
 

 
 
                             Spay ควัน 

 
 
 
  
 
 
 
 

เคร่ืองมือตรวจวัดแรงดันไฟฟา 
Digital  Multimeter 

 
 
 
 
 

 
 
 
                     เคร่ืองมือทั่วไป 

 
  
 
 
 
 
 
 

 
เคร่ืองมือวัดเสียง Sound meter 
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2.  ลักษณะอุปกรณแจงเหตุเพลิงไหม 

2.1. อุปกรณแจงเหตุเพลิงไหม 

                               
                     ตู Control Fire alarm                                        ตู Control Fire alarm 

                              
                        ตู Control Fire alarm                                     ตู Control Fire alarm 

                              
                          Heat Detector                                     Fix Temperature Heat Detector 

                             
                          Smoke Detector                                          Manual Station  
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2.2.  การปฏิบัติงาน 
2.2.1.  การตรวจและทดสอบตู FCP และตูแสดงพื้นที่เกิดเหตุเพลิงไหม อาคาร ปมบัตร 

 

 
 

ตู Fire Alarm Control Panel (FCP) อาคาร ปมบัตร 

 

 
 

ตู Fire Alarm Control Panel (FCP) อาคาร วิศวกรรม 

 

 
 

ตู Fire Alarm Control Panel (FCP) อาคาร New - DC 
 

 

 
 

ตู Fire Alarm Control Panel (FCP) อาคาร DC4 
 

 

 
 

ตู Fire Alarm Control Panel (FCP)  
อาคาร Machine-2 

 

 
 

ตู Fire Alarm Control Panel (FCP) Substation 
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ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel 

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  

 

 
 

ตู Fire Alarm Control Panel (FCP)  

 

 
 

ตรวจสอบแรงดัน Fire Alarm Control Panel (FCP) 
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ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel 

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  

 

 
 

ตรวจวัดแรงดันไฟ Battery ตู Fire Alarm Control Panel  
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2.2.2.  การตรวจสอบ Smoke Detector 
 

 

 
 

Smoke Detector 

  

 
 

ขณะตรวจ Smoke Detector 
 

 
 

ขณะตรวจ Smoke Detector  

 

 
 

ขณะตรวจ Smoke Detector ในที่สูง 
 

 
 

ขณะตรวจ Smoke Detector ในที่สูง 

 

 
 

ขณะตรวจ Smoke Detector ในที่สูง 
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2.2.3.  การตรวจและทดสอบ Heat Detector .  
 

 

 
 

Heat Detector 

 

 
 

Fix Temperature Heat Detector 
  
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

การทดสอบ Heat Detector  

 

 
 

การทดสอบ Heat Detector 
 

 
 

การทดสอบ Heat Detector 

 

 
 

การทดสอบ Heat Detector 
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การทดสอบ Heat Detector  

 

 
การทดสอบ Heat Detector 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 

 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 

  
การทดสอบ Heat Detector  

 

 
การทดสอบ Heat Detector 

 

 
การทดสอบ Heat Detector ในที่สูง 

 

 
การทดสอบ Heat Detector ในที่สูง 

 

 
การทดสอบ Heat Detector ในที่สูง 

 

 
การทดสอบ Heat Detector ในที่สูง  
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2.2.4.  การตรวจและทดสอบ Manual Station  
 

 

 
 

Manual Station  

 

 
 

การทดสอบ Manual Station 
 

 
 

การทดสอบ Manual Station 

 

 
 

การทดสอบ Manual Station 
 

 
 

การทดสอบ Manual Station 

 

 
 

การทดสอบและทําความสะอาด Manual Station  
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2.2.5.  การตรวจและทดสอบเสียง Bell  
 

 
 

ตัวอุปกรณ Bell 

 

 
 

วัดเสียงความดัง Bell 
 

 
 

วัดเสียงความดัง Bell 

 

 
 

วัดเสียงความดัง Bell 
 

 
 

วัดเสียงความดัง Bell 

 

 
 

วัดเสียงความดัง Bell 
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บทท่ี 4 
การตรวจเช็คตู FCP อาคาร ปมบัตร 

 

1.  Fire Alarm Control Panel (FCP)  
1.1.  ขอมูลตู FCP 

ยี่หอตู FCP                        NOHMI                             

 ระบบ  [  ] Multiplex     [ ] Hand Wire จํานวน Zone         1    ใช       1        Zone            
1.2.  สถานะตู FCP ขณะถึงหนางาน 

 ตู FCP    
[] เปดระบบ     [    ] ปดระบบ  

 ตู FCP แจง Trouble 
[]  ไมมี Trouble  [   ] มี Trouble                                                     . 

 ตู FCP แจง Alarm 
[] ไมมี Alarm  [   ] มี Alarm                                                  . 

1.3.  ตารางตรวจความสามารถแจง Trouble และ Alarm ของตู FCP 

 ทดสอบ Trouble โดยการปลดสาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module  

 ทดสอบ Alarm โดยการ Short สาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module 

Zone 
ผลทดสอบ 
Trouble 

ผลทดสอบ 
Alarm 

หมายเหตุ 

1    
- - -  
- - -  
- - -  
- - -  
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1.4.  ตารางตรวจความสามารถอื่น ๆ ของตู FCP  

ลําดับ รายการ ผล หมายเหตุ 
1 ตู FCP สามารถแจง Trouble Power AC Fault   
2 ตู FCP สามารถแจง Trouble Battery Fault   
3 หลอด LED แสดงผลตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
4 สวิทชควบคุมตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
5 เสียง Buzzer ของตู FCP ดังเปนปกติ   
6 ระดับแรงดันไฟชารจ Battery            28         Vdc   
7 ตรวจเช็คขั้ว Battery   
8 ระดับแรงดันไฟ Battery          22            Vdc   
9 ระดับแรงดันไฟ Zone Detector            23.2             Vdc   
10 ระดับแรงดันไฟ Alarm Bell               24.1             Vdc   
11 ราการตรวจเช็คอ่ืน ๆ (โปรดระบุ)   

  - Cleaning -  
 - Terminal ตาง ๆ   

หมายเหตุ       =  สามารถทํางานไดเปนปกติ   X = ไมสามารถทํางานได 
 

 
บันทึกอืน่ ๆ      

           
           
           
           
           
            

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

บจก. เอน็เซฟ เอน็จเินยีริง่ คอนซลัแตนท จาํกดั โทร 035-355-950  แฟกซ 035-355-951 
http://www.ensafe-ms.com  e-mail :ensafe01@gmail.com 

 

21

การตรวจเช็คตู FCP อาคาร วิศวกรรรม 
 

1.  Fire Alarm Control Panel (FCP)  
1.1.  ขอมูลตู FCP 

ยี่หอตู FCP                        NOHMI                             

 ระบบ  [  ] Multiplex     [ ] Hand Wire จํานวน Zone       5     ใช      5       Zone            
1.2.  สถานะตู FCP ขณะถึงหนางาน 

 ตู FCP    
[] เปดระบบ     [    ] ปดระบบ  

 ตู FCP แจง Trouble 
[]  ไมมี Trouble  [   ] มี Trouble                                                  . 

 ตู FCP แจง Alarm 
[] ไมมี Alarm  [   ] มี Alarm                                                  . 

1.3.  ตารางตรวจความสามารถแจง Trouble และ Alarm ของตู FCP 

 ทดสอบ Trouble โดยการปลดสาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module  

 ทดสอบ Alarm โดยการ Short สาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module 

Zone 
ผลทดสอบ 
Trouble 

ผลทดสอบ 
Alarm 

หมายเหตุ 

1    
2    
3    
4    
5    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

บจก. เอน็เซฟ เอน็จเินยีริง่ คอนซลัแตนท จาํกดั โทร 035-355-950  แฟกซ 035-355-951 
http://www.ensafe-ms.com  e-mail :ensafe01@gmail.com 

 

22

1.4.  ตารางตรวจความสามารถอื่น ๆ ของตู FCP  

ลําดับ รายการ ผล หมายเหตุ 
1 ตู FCP สามารถแจง Trouble Power AC Fault   
2 ตู FCP สามารถแจง Trouble Battery Fault   
3 หลอด LED แสดงผลตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
4 สวิทชควบคุมตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
5 เสียง Buzzer ของตู FCP ดังเปนปกติ   
6 ระดับแรงดันไฟชารจ Battery            27.0        Vdc   
7 ตรวจเช็คขั้ว Battery   
8 ระดับแรงดันไฟ Battery          24.3           Vdc   
9 ระดับแรงดันไฟ Zone Detector            24.2           Vdc   
10 ระดับแรงดันไฟ Alarm Bell               24.1             Vdc   
11 ราการตรวจเช็คอ่ืน ๆ (โปรดระบุ)   

  - Cleaning -  
 - Terminal ตาง ๆ   

หมายเหตุ       =  สามารถทํางานไดเปนปกติ   X = ไมสามารถทํางานได 
 

 
บันทึกอืน่ ๆ      
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บทท่ี 4 
การตรวจเช็คตู FCP อาคาร New - DC 

 

1.  Fire Alarm Control Panel (FCP)  
1.1.  ขอมูลตู FCP 

ยี่หอตู FCP                        NOHMI                             

 ระบบ  [  ] Multiplex     [ ] Hand Wire จํานวน Zone         5    ใช           1          Zone            
1.2.  สถานะตู FCP ขณะถึงหนางาน 

 ตู FCP    
[] เปดระบบ     [    ] ปดระบบ  

 ตู FCP แจง Trouble 
[]  ไมมี Trouble  [   ] มี Trouble                                                      . 

 ตู FCP แจง Alarm 
[] ไมมี Alarm  [   ] มี Alarm                                                   . 

1.3.  ตารางตรวจความสามารถแจง Trouble และ Alarm ของตู FCP 

 ทดสอบ Trouble โดยการปลดสาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module  

 ทดสอบ Alarm โดยการ Short สาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module 

Zone 
ผลทดสอบ 
Trouble 

ผลทดสอบ 
Alarm 

หมายเหตุ 

1    
2 - - Spare 
3 - - Spare 
4 - - Spare 
5 - - Spare 
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1.4.  ตารางตรวจความสามารถอื่น ๆ ของตู FCP  

ลําดับ รายการ ผล หมายเหตุ 
1 ตู FCP สามารถแจง Trouble Power AC Fault   
2 ตู FCP สามารถแจง Trouble Battery Fault   
3 หลอด LED แสดงผลตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
4 สวิทชควบคุมตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
5 เสียง Buzzer ของตู FCP ดังเปนปกติ   
6 ระดับแรงดันไฟชารจ Battery            27         Vdc   
7 ตรวจเช็คขั้ว Battery   
8 ระดับแรงดันไฟ Battery          27.5            Vdc   
9 ระดับแรงดันไฟ Zone Detector            24.7             Vdc   
10 ระดับแรงดันไฟ Alarm Bell               24.1             Vdc   
11 ราการตรวจเช็คอ่ืน ๆ (โปรดระบุ)   

  - Cleaning -  
 - Terminal ตาง ๆ   

หมายเหตุ       =  สามารถทํางานไดเปนปกติ   X = ไมสามารถทํางานได 
 

 
บันทึกอืน่ ๆ      
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บทท่ี 4 
การตรวจเช็คตู FCP อาคาร DC4 

 

1.  Fire Alarm Control Panel (FCP)  
1.1.  ขอมูลตู FCP 

ยี่หอตู FCP                        NOHMI                             

 ระบบ  [  ] Multiplex     [ ] Hand Wire จํานวน Zone         10    ใช        5          Zone            
1.2.  สถานะตู FCP ขณะถึงหนางาน 

 ตู FCP    
[] เปดระบบ     [    ] ปดระบบ  

 ตู FCP แจง Trouble 
[]  ไมมี Trouble  [   ] มี Trouble                                                      . 

 ตู FCP แจง Alarm 
[] ไมมี Alarm  [   ] มี Alarm                                                   . 

1.3.  ตารางตรวจความสามารถแจง Trouble และ Alarm ของตู FCP 

 ทดสอบ Trouble โดยการปลดสาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module  

 ทดสอบ Alarm โดยการ Short สาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module 

Zone 
ผลทดสอบ 
Trouble 

ผลทดสอบ 
Alarm 

หมายเหตุ 

1    
2    
3    
4    
5    
6                                          ยกเลิกใชงาน 
7 - - Spare 
8 - - Spare 
9 - - Spare 
10 - - Spare 
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1.4.  ตารางตรวจความสามารถอื่น ๆ ของตู FCP  

ลําดับ รายการ ผล หมายเหตุ 
1 ตู FCP สามารถแจง Trouble Power AC Fault   
2 ตู FCP สามารถแจง Trouble Battery Fault   
3 หลอด LED แสดงผลตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
4 สวิทชควบคุมตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
5 เสียง Buzzer ของตู FCP ดังเปนปกติ   
6 ระดับแรงดันไฟชารจ Battery            26.5         Vdc   
7 ตรวจเช็คขั้ว Battery   
8 ระดับแรงดันไฟ Battery          26.6            Vdc   
9 ระดับแรงดันไฟ Zone Detector            24.7             Vdc   
10 ระดับแรงดันไฟ Alarm Bell               11             Vdc   
11 ราการตรวจเช็คอ่ืน ๆ (โปรดระบุ)   

  - Cleaning -  
 - Terminal ตาง ๆ   
                                                                        หมายเหตุ       =  สามารถทํางานไดเปนปกติ   X = ไมสามารถทํางานได 
 

 
บันทึกอืน่ ๆ      

 จากการทดสอบการทํางานของตูควบคุม FCP พบวา Alarm Bell การทํางานของตูควบคุมชํารุด 
แนะนําใหทําการเปล่ียนตูควบคุมชุดใหมแทนของเดิมที่ใชงาน     
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บทท่ี 4 
การตรวจเช็คตู FCP อาคาร Machine-2 

 

1.  Fire Alarm Control Panel (FCP)  
1.1.  ขอมูลตู FCP 

ยี่หอตู FCP                        NOHMI                             

 ระบบ  [  ] Multiplex     [ ] Hand Wire จํานวน Zone         5    ใช           5          Zone            
1.2.  สถานะตู FCP ขณะถึงหนางาน 

 ตู FCP    
[] เปดระบบ     [    ] ปดระบบ  

 ตู FCP แจง Trouble 
[]  ไมมี Trouble  [   ] มี Trouble                                                      . 

 ตู FCP แจง Alarm 
[   ] ไมมี Alarm  [   ] มี Alarm                                                   . 

1.3.  ตารางตรวจความสามารถแจง Trouble และ Alarm ของตู FCP 

 ทดสอบ Trouble โดยการปลดสาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module  

 ทดสอบ Alarm โดยการ Short สาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module 

Zone 
ผลทดสอบ 
Trouble 

ผลทดสอบ 
Alarm 

หมายเหตุ 

1    
2    
3    
4    
5    
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1.4.  ตารางตรวจความสามารถอ่ืน ๆ ของตู FCP  
ลําดับ รายการ ผล หมายเหตุ 

1 ตู FCP สามารถแจง Trouble Power AC Fault   
2 ตู FCP สามารถแจง Trouble Battery Fault   
3 หลอด LED แสดงผลตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
4 สวิทชควบคุมตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
5 เสียง Buzzer ของตู FCP ดังเปนปกติ   
6 ระดับแรงดันไฟชารจ Battery            26.4         Vdc   
7 ตรวจเช็คขั้ว Battery   
8 ระดับแรงดันไฟ Battery          25.6            Vdc   
9 ระดับแรงดันไฟ Zone Detector            24             Vdc   
10 ระดับแรงดันไฟ Alarm Bell               24.1             Vdc   
11 ราการตรวจเช็คอ่ืน ๆ (โปรดระบุ)   

  - Cleaning -  
 - Terminal ตาง ๆ   

หมายเหตุ       =  สามารถทํางานไดเปนปกติ   X = ไมสามารถทํางานได 
 

 
บันทึกอืน่ ๆ      
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บทท่ี 4 
การตรวจเช็คตู FCP อาคาร Substation 

 

1.  Fire Alarm Control Panel (FCP)  
1.1.  ขอมูลตู FCP 

ยี่หอตู FCP                        HOCIKI                             

 ระบบ  [   ] Multiplex     [ ] Hand Wire จํานวน Zone         5      ใช      3         Zone            
      1.2.  สถานะตู FCP ขณะถึงหนางาน 

 ตู FCP    
[] เปดระบบ     [    ] ปดระบบ  

 ตู FCP แจง Trouble 
[]  ไมมี Trouble  [   ] มี Trouble                                                    . 

 ตู FCP แจง Alarm 
[] ไมมี Alarm  [   ] มี Alarm                                                 . 

      1.3.  ตารางตรวจความสามารถแจง Trouble และ Alarm ของตู FCP 
 ทดสอบ Trouble โดยการปลดสาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module  

 ทดสอบ Alarm โดยการ Short สาย Zone ที่ Terminal ของตู FCP หรือ Terminal ของ Monitor Module 

Zone 
ผลทดสอบ 
Trouble 

ผลทดสอบ 
Alarm 

หมายเหตุ 

N    
1    
2    
3 - - Spare 
4 - - Spare 
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1.4.  ตารางตรวจความสามารถอื่น ๆ ของตู FCP  

ลําดับ รายการ ผล หมายเหตุ 
1 ตู FCP สามารถแจง Trouble Power AC Fault   
2 ตู FCP สามารถแจง Trouble Battery Fault   
3 หลอด LED แสดงผลตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
4 สวิทชควบคุมตาง ๆ ของตู FCP สามารถใชงานไดเปนปกติ   
5 เสียง Buzzer ของตู FCP ดังเปนปกติ   
6 ระดับแรงดันไฟชารจ Battery            14.2         Vdc   
7 ตรวจเช็คขั้ว Battery   
8 ระดับแรงดันไฟ Battery          13.8            Vdc   
9 ระดับแรงดันไฟ Zone Detector            19.6            Vdc   
10 ระดับแรงดันไฟ Alarm Bell               15             Vdc   
11 ราการตรวจเช็คอ่ืน ๆ (โปรดระบุ)   

  - Cleaning -  
 - Terminal ตาง ๆ   

หมายเหตุ       =  สามารถทํางานไดเปนปกติ   X = ไมสามารถทํางานได 
 

 
บันทึกอืน่ ๆ      
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บทที่ 5 
การตรวจเช็ค Detector อาคาร ปมบตัร 

1.  เคร่ืองหมายและสัญลักษณ 
H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอน (Heat Detector) 
R หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลัน (Rate of Rise Heat Detector) 
F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนด (Fix Temperature Heat Detector) 
EP&H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนดชนิดกันระเบิด (Explosion proof Heat Detector) 
R&F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลันและอุณหภูมิกําหนด (Rate of Rise And Fix Temp) 
I  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Ionization 
P  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo Electric 
HA หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนมีตําแหนง (Heat Address Detector) 
P  หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo 
S หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) 
SA หมายถึง อุปกรณตรวจจับควันมีตําแหนง (Smoke Address Detector) 
M หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือ (Manual Station) 
MA หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือมีตําแหนง (Manual Address Station) 
B หมายถึง กระดิ่ง 
หมายถึง ใชงานไดปกติ 
X หมายถึง เสียไมสามารถใชงานได 
FCP หมายถึง ตูแจงเหตุเพลิงไหม (Fire Alarm Control Panel) 
ANN หมายถึง ตูแสดงตําแหนงที่เกิดเหตุเพลิงไหม (Graphic Annunciator) 
o  หมายถึง เปนไปตามคุณสมบัติของอุปกรณเม่ืออุปกรณ Detector หลุดออกจากฐาน 
-  หมายถึง  ไมมีผลการตรวจสอบเน่ืองจากระบบมีขอบกพรอง 
? หมายถึง ตรวจพบเฉพาะฐานอุปกรณหรืออุปกรณศูนยหาย 
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2. ตารางตรวจเช็ค Manual และ Detector 

ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 1 

1 จุดปมบัตร H nohmi R        

2 จุดปมบัตร H nohmi R        

3 จุดปมบัตร H nohmi R        

4 จุดปมบัตร H nohmi R        

5 จุดปมบัตร H nohmi R        

6 จุดปมบัตร H nohmi R        

7 หองพยาบาล H nohmi R        

8 หองพยาบาล H nohmi R        

9 Locker 
พนักงาน 

H nohmi R 
   

 
 

  

10 Locker 
พนักงาน 

H nohmi R 
   

 
 

 
 

11 Locker 
พนักงาน 

H nohmi R 
   

 
   

12 Locker 
พนักงาน 

H nohmi R 
   

 
   

13 Locker 
Vender 

H nohmi R 
   

 
   

14 หองสหกรณ H nohmi R        

15 Locker 
Vender 

H nohmi R 
   

 
   

16 หอง Driver H nohmi R        

17 Safety room H nohmi R        

18 Safety room H nohmi R        
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การตรวจเช็ค Detector อาคาร วิศวกรรม 
1.  เคร่ืองหมายและสัญลักษณ 
H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอน (Heat Detector) 
R หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลัน (Rate of Rise Heat Detector) 
F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนด (Fix Temperature Heat Detector) 
EP&H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนดชนิดกันระเบิด (Explosion proof Heat Detector) 
R&F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลันและอุณหภูมิกําหนด (Rate of Rise And Fix Temp) 
I  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Ionization 
P  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo Electric 
HA หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนมีตําแหนง (Heat Address Detector) 
P  หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo 
S หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) 
SA หมายถึง อุปกรณตรวจจับควันมีตําแหนง (Smoke Address Detector) 
M หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือ (Manual Station) 
MA หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือมีตําแหนง (Manual Address Station) 
B หมายถึง กระดิ่ง 
หมายถึง ใชงานไดปกติ 
X หมายถึง เสียไมสามารถใชงานได 
FCP หมายถึง ตูแจงเหตุเพลิงไหม (Fire Alarm Control Panel) 
ANN หมายถงึ ตูแสดงตําแหนงที่เกิดเหตุเพลิงไหม (Graphic Annunciator) 
o  หมายถึง เปนไปตามคุณสมบัติของอุปกรณเม่ืออุปกรณ Detector หลุดออกจากฐาน 
-  หมายถึง  ไมมีผลการตรวจสอบเน่ืองจากระบบมีขอบกพรอง 
? หมายถึง ตรวจพบเฉพาะฐานอุปกรณหรืออุปกรณศูนยหาย 
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2. ตารางตรวจเช็ค Manual และ Detector 
 

ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 1 

1 Pro duction Mold M nohmi M        No.1 

2 Pro duction Mold S nohmi S       NO.3-เสีย 

3 Pro duction Mold S nohmi S       NO.4-เสีย 

4 Pro duction Mold S nohmi S       NO.5 

5 Pro duction Mold S nohmi S       NO.8-เสีย 

6 Pro duction Mold S nohmi S       NO.9-เสีย 

7 Pro duction Mold S nohmi S       NO.10-เสีย 

8 Line Assy Mold S nohmi S       NO.6-เสีย 

9 Line Assy Mold S nohmi S       NO.7-เสีย 
10 หองนํ้าชาย S nohmi S       NO.2-เสีย 

11 หนาทางขึ้นชั้น 2 H nohmi R       NO.1 

12 QC room S nohmi S       NO.11 -เสีย 

Zone 2 
1 Production 

Mold(EDM) M 
 
nohmi 

 
M 

 
 

  
 
  

 
 

NO.2 

2 Production 
Mold(EDM)ประตูดาน

ใน 
M 

 
nohmi 

 
M    

 
   NO.3 

3 Production  
ประตูกลาง 

M nohmi M 
   

 
  

NO.4 

4 Production H nohmi R       NO.12 

5 Production H nohmi R       NO.13 

6 Production H nohmi R       NO.14 

7 Production H nohmi R       NO.15 

8 Production H nohmi R       NO.16 

9 Production H nohmi R       NO.18 

10 Production H nohmi R       NO.19 

11 Production H nohmi R       NO.20 

12 Production H nohmi R       NO.21 

13 หองกราไฟต H nohmi R       NO.17 

 

 

 



 

บจก. เอน็เซฟ เอน็จเินยีริง่ คอนซลัแตนท จาํกดั โทร 035-355-950  แฟกซ 035-355-951 
http://www.ensafe-ms.com  e-mail :ensafe01@gmail.com 

 

35

ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 3 ช้ัน 2 
1 Corridor 

(หนาหองนํ้าชาย) 
M nohmi M 

   
 

  NO.5 

2 Corridor H nohmi R       NO.22 

3 BPS ROOM 
(หองประชุม VIP) 

H nohmi R 
   

 
  NO.23 

4 BPS ROOM 
(หองประชุม VIP) 

H nohmi R 
   

 
  NO.24 

5 Corridor H nohmi R       NO.25 

6 SALE H nohmi R       NO.26 

7 SALE H nohmi R       NO.27 
8 SALE H nohmi R       NO.28 
9 NEW MODEL H nohmi R       NO.29 -เสีย 
10 NEW MODEL H nohmi R       NO.30 
11 PC+DPS H nohmi R       NO.31 

12 PC+DPS H nohmi R       NO.32 

13 PC+DPS H nohmi R       NO.33 

14 PC MOLD H nohmi R       NO.34 

15 PC MOLD H nohmi R       NO.35 
16 PC MOLD H nohmi R       NO.36 
17 Corridor H nohmi R       NO.37 
18 Corridor H nohmi R       NO.38 
19 หองนํ้าหญิง H nohmi R       NO.39 
20 หองครัว F nohmi R       NO.40 
21 ตูไฟ S nohmi S       NO.41 
22 ROOM 5 H nohmi R       NO.42 
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ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 4 ช้ัน 2 
1 Corridor(ประตูหนีไฟ) M nohmi M       NO.6 

2 Corridor S nohmi S       NO.43 

3 Meeting room 5 S nohmi R       NO.42 
4 Meeting room 4 S nohmi R       NO.44 

5 Meeting room 3 H nohmi R       NO.45 
6 Meeting room 2 S nohmi S       NO.46 
7 Meeting room 1 S nohmi S       NO.47 
8 Corridor S nohmi S       NO.48 
9 R&D room H nohmi R -   -  - NO.49 -ไมมีอุปกรณ 

10 R&D room H nohmi R       NO.50  

11 R&D room H nohmi R       NO.51  

12 R&D room H nohmi R       NO.52 

13 DESIGN H nohmi R       NO.53  

14 DESIGN H nohmi R       NO.54  

15 OBEYA ROOM H nohmi R       NO.55 

16 OBEYA ROOM H nohmi R       NO.56 

17 Corridor H nohmi R       NO.57  

18 Corridor H nohmi S       NO.58  

19 Corridor S nohmi S       NO.59 
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ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 5 ช้ัน 3 
1 Corridor M nohmi M       NO.7 

2 Corridor M nohmi M       NO.8 

3 Corridor M nohmi M       NO.9 

4 ชั้น 3 S nohmi S       NO.61 
5 ชั้น 3 S nohmi S       NO.62 

6 ชั้น 3 S nohmi S       NO.63 
7 ชั้น 3 S nohmi S       NO.64 
8 ชั้น 3 S nohmi S       NO.65 
9 ชั้น 3 S nohmi S       NO.66 
10 ชั้น 3 S nohmi S       NO.67 

11 ชั้น 3 S nohmi S       NO.68 

12 ชั้น 3 S nohmi S       NO.69 

13 Training room S nohmi S       NO.70 

14 Training room S nohmi S       NO.71 

15 Training room(เลก็) S nohmi S       NO.72 
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การตรวจเช็ค Detector อาคาร New -DC 
1.  เคร่ืองหมายและสัญลักษณ 
H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอน (Heat Detector) 
R หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลัน (Rate of Rise Heat Detector) 
F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนด (Fix Temperature Heat Detector) 
EP&H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนดชนิดกันระเบิด (Explosion proof Heat Detector) 
R&F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลันและอุณหภูมิกําหนด (Rate of Rise And Fix Temp) 
I  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Ionization 
P  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo Electric 
HA หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนมีตําแหนง (Heat Address Detector) 
P  หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo 
S หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) 
SA หมายถึง อุปกรณตรวจจับควันมีตําแหนง (Smoke Address Detector) 
M หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือ (Manual Station) 
MA หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือมีตําแหนง (Manual Address Station) 
B หมายถึง กระดิ่ง 
หมายถึง ใชงานไดปกติ 
X หมายถึง เสียไมสามารถใชงานได 
FCP หมายถึง ตูแจงเหตุเพลิงไหม (Fire Alarm Control Panel) 
ANN หมายถึง ตูแสดงตําแหนงที่เกิดเหตุเพลิงไหม (Graphic Annunciator) 
o  หมายถึง เปนไปตามคุณสมบัติของอุปกรณเม่ืออุปกรณ Detector หลุดออกจากฐาน 
-  หมายถึง  ไมมีผลการตรวจสอบเน่ืองจากระบบมีขอบกพรอง 
? หมายถึง ตรวจพบเฉพาะฐานอุปกรณหรืออุปกรณศูนยหาย 
 
 

2. ตารางตรวจเช็ค Manual และ Detector 
 

ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 1 

1 New -DC M nohmi M       No.1 

2 New -DC M nohmi M       No.2 

3 New -DC S nohmi S       No.1 

4 New -DC S nohmi S       No.2 

5 New -DC S nohmi S       No.3 

6 New -DC S nohmi S       No.4 

7 New -DC S nohmi S       No.5 
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การตรวจเช็ค Detector อาคาร DC4 
1.  เคร่ืองหมายและสัญลักษณ 
H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอน (Heat Detector) 
R หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลัน (Rate of Rise Heat Detector) 
F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนด (Fix Temperature Heat Detector) 
EP&H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนดชนิดกันระเบิด (Explosion proof Heat Detector) 
R&F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลันและอุณหภูมิกําหนด (Rate of Rise And Fix Temp) 
I  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Ionization 
P  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo Electric 
HA หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนมีตําแหนง (Heat Address Detector) 
P  หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo 
S หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) 
SA หมายถึง อุปกรณตรวจจับควันมีตําแหนง (Smoke Address Detector) 
M หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือ (Manual Station) 
MA หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือมีตําแหนง (Manual Address Station) 
B หมายถึง กระดิ่ง 
หมายถึง ใชงานไดปกติ 
X หมายถึง เสียไมสามารถใชงานได 
FCP หมายถึง ตูแจงเหตุเพลิงไหม (Fire Alarm Control Panel) 
ANN หมายถึง ตูแสดงตําแหนงที่เกิดเหตุเพลิงไหม (Graphic Annunciator) 
o  หมายถึง เปนไปตามคุณสมบัติของอุปกรณเม่ืออุปกรณ Detector หลุดออกจากฐาน 
-  หมายถึง  ไมมีผลการตรวจสอบเน่ืองจากระบบมีขอบกพรอง 
? หมายถึง ตรวจพบเฉพาะฐานอุปกรณหรืออุปกรณศูนยหาย 
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2. ตารางตรวจเช็ค Manual และ Detector 
 

ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 1 

1 Office-GI M nohmi M       No.1 

2 Office-GI H nohmi R       No.1 

3 Office-GI H nohmi R       No.2 

4 Office-GI H nohmi R       No.3 

5 Office-GI H nohmi R       No.4 

Zone 2 

1 Office DC4 M nohmi M       No.2 

2 Office DC4 H nohmi R       No.8 

3 ประตูเขาออก H nohmi R       No.7 

4 หองนํ้า หญิง H nohmi R       No.6 
5 หองนํ้า ชาย H nohmi R       No.5 

Zone 3 
1 Pro duction M nohmi M       No.3 

Zone 4 
1 MDB room S nohmi S -   -  - No.9 -เขาพื้นที่ไมได 

2 MDB room S nohmi S -   -  - No.10-เขาพื้นที่ไมได 
3 Pro duction M nohmi M       No.4 

4 Office Moid MTN S nohmi S       No.11 

5 ตูเก็บ Spare part H nohmi R       No.12 

Zone 5 
1 Pro duction M nohmi M       No.5 
2 Air compressor S nohmi S       No.14 
3 Air compressor S nohmi S       No.15 
4 ที่จอดโฟคลิฟท S nohmi S       No.13 

Zone 6 
1 เตา Zone 6 M nohmi M   - -  - ยกเลิกใชงาน 
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การตรวจเช็ค Detector อาคาร Machine - 2 

1.  เคร่ืองหมายและสัญลักษณ 
H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอน (Heat Detector) 
R หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลัน (Rate of Rise Heat Detector) 
F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนด (Fix Temperature Heat Detector) 
EP&H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนดชนิดกันระเบิด (Explosion proof Heat Detector) 
R&F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลันและอุณหภูมิกําหนด (Rate of Rise And Fix Temp) 
I  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Ionization 
P  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo Electric 
HA หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนมีตําแหนง (Heat Address Detector) 
P  หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo 
S หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) 
SA หมายถึง อุปกรณตรวจจับควันมีตําแหนง (Smoke Address Detector) 
M หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือ (Manual Station) 
MA หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือมีตําแหนง (Manual Address Station) 
B หมายถึง กระดิ่ง 
หมายถึง ใชงานไดปกติ 
X หมายถึง เสียไมสามารถใชงานได 
FCP หมายถึง ตูแจงเหตุเพลิงไหม (Fire Alarm Control Panel) 
ANN หมายถึง ตูแสดงตําแหนงที่เกิดเหตุเพลิงไหม (Graphic Annunciator) 
o  หมายถึง เปนไปตามคุณสมบัติของอุปกรณเม่ืออุปกรณ Detector หลุดออกจากฐาน 
-  หมายถึง  ไมมีผลการตรวจสอบเน่ืองจากระบบมีขอบกพรอง 
? หมายถึง ตรวจพบเฉพาะฐานอุปกรณหรืออุปกรณศูนยหาย 
 
 
2. ตารางตรวจเช็ค Manual และ Detector 
 

ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 1 

1 Pro duction Machine M nohmi M       No.1 

2 Pro duction Machine H nohmi R       No.6 

3 Pro duction Machine H nohmi R       No.7 

4 Pro duction Machine H nohmi R       No.8 

5 Pro duction Machine H nohmi R       No.9 
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ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 1 

6 Pro duction Machine H nohmi R       No.10 

7 Pro duction Machine H nohmi R       No.11 

8 Pro duction Machine S nohmi S       No.12 

9 Pro duction Machine H nohmi R       No.13 
10 Pro duction Machine H nohmi R       No.14 

11 Pro duction Machine S nohmi S       No.16 

12 Pro duction Machine H nohmi R       No.15 

13 Pro duction Machine H nohmi R       No.16 

14 Pro duction Machine H nohmi R       No.17 

15 Pro duction Machine H nohmi R       No.18 

16 Pro duction Machine H nohmi R       No.19 

17 Pro duction Machine H nohmi R       No.20 

18 Pro duction Machine H nohmi R       No.21 

19 หองนํ้าหญิง H nohmi R       No.5 

20 หองนํ้าชาย H nohmi R       No.4 

21 Air compressor H nohmi R       No.1 

22 Air compressor H nohmi R       No.2 

23 Air compressor H nohmi R       No.3 

Zone 2 
1 Pro duction Machine M nohmi M       No.2 

2 Pro duction Machine H nohmi R       No.22 

3 Pro duction Machine H nohmi R       No.23 

4 Pro duction Machine H nohmi R       No.24 

5 Pro duction Machine H nohmi R       No.25 

6 Pro duction Machine H nohmi R       No.26 

7 Pro duction Machine H nohmi R       No.29 

8 Pro duction Machine H nohmi R       No.30 

9 Pro duction Machine H nohmi R       No.31 

10 Pro duction Machine H nohmi R       No.32 
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ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 2 

11 Pro duction Machine S nohmi S       No.27 

12 Pro duction Machine S nohmi S       No.28 

13 Pro duction Machine H nohmi R       No.33 

14 Pro duction Machine H nohmi R       No.34 
15 Pro duction Machine H nohmi R       No.35 

16 Pro duction Machine H nohmi R       No.36 

17 Pro duction Machine H nohmi R       No.37 

Zone 3 
1 Pro duction Machine M nohmi M       No.3 

2 Pro duction Machine H nohmi R       No.38 

3 Pro duction Machine H nohmi R       No.39 

4 Pro duction Machine H nohmi R       No.40 

5 Pro duction Machine H nohmi R       No.41 

6 Pro duction Machine H nohmi R       No.42 

7 Pro duction Machine H nohmi R       No.43 

8 Pro duction Machine H nohmi R       No.44 

9 Pro duction Machine H nohmi R       No.45 

10 Pro duction Machine H nohmi R       No.46 

11 Pro duction Machine H nohmi R       No.47 

12 Pro duction Machine H nohmi R       No.48 

13 Pro duction Machine H nohmi R       No.49 
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ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone 4 

1 Pro duction Machine M nohmi M       No.4 

2 Pro duction Machine H nohmi R       No.50 

3 Pro duction Machine H nohmi R       No.51 

4 Pro duction Machine H nohmi R       No.52 

5 Pro duction Machine H nohmi R       No.53 

6 Pro duction Machine H nohmi R       No.54 

7 Pro duction Machine H nohmi R       No.55 

8 Pro duction Machine S nohmi S       No.56 

9 Pro duction Machine H nohmi R       No.57 
10 Pro duction Machine H nohmi R       No.58 

11 Pro duction Machine H nohmi R       No.59 

12 Pro duction Machine H nohmi R       No.60 

13 Pro duction Machine H nohmi R       No.61 

14 เครื่องอัดเศษขี้กลึง H nohmi R       No.62 

15 MDB room H nohmi R       No.63 

16 MDB room H nohmi R       No.64 

Zone 5 

1 Obeya H nohmi R       No.65 

2 Office MC2 H nohmi R       No.66 

3 Office MC2 H nohmi R       No.67 

4 QC Inspection H nohmi R       No.68 
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บทที่ 5 

การตรวจเช็ค Detector อาคาร Substation 
1.  เคร่ืองหมายและสัญลักษณ 
H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอน (Heat Detector) 
R หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลัน (Rate of Rise Heat Detector) 
F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนด (Fix Temperature Heat Detector) 
EP&H หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบอุณหภูมิกําหนดชนิดกันระเบิด (Explosion proof Heat Detector) 
R&F หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนแบบความรอนฉับพลันและอุณหภูมิกําหนด (Rate of Rise And Fix Temp) 
I  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Ionization 
P  หมายถึง  อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo Electric 
HA หมายถึง อุปกรณตรวจจับความรอนมีตําแหนง (Heat Address Detector) 
P  หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) ชนิด Photo 
S หมายถึง อุปกรณตรวจจับควัน (Smoke Detector) 
SA หมายถึง อุปกรณตรวจจับควันมีตําแหนง (Smoke Address Detector) 
M หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือ (Manual Station) 
MA หมายถึง อุปกรณแจงเหตุดวยมือมีตําแหนง (Manual Address Station) 
B หมายถึง กระดิ่ง 
หมายถึง ใชงานไดปกติ 
X หมายถึง เสียไมสามารถใชงานได 
FCP หมายถึง ตูแจงเหตุเพลิงไหม (Fire Alarm Control Panel) 
ANN หมายถึง ตูแสดงตําแหนงที่เกิดเหตุเพลิงไหม (Graphic Annunciator) 
o  หมายถึง เปนไปตามคุณสมบัติของอุปกรณเม่ืออุปกรณ Detector หลุดออกจากฐาน  
-  หมายถึง  ไมมีผลการตรวจสอบเน่ืองจากระบบมีขอบกพรอง 
? หมายถึง ตรวจพบเฉพาะฐานอุปกรณหรืออุปกรณศูนยหาย 
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3. ตารางตรวจเช็ค Manual และ Detector  
 

ลําดับ 
ตําแหนงตัว

อุปกรณ 
Detector / อุปกรณแจงเหตุ ทดสอบคร้ังที ่ ผลตรวจและทดสอบ 

หมายเหตุ 
Device ย่ีหอ ชนิด 1 2 3 Alarm Trouble Ann 

Zone - N 

1 Substation M HOCIKI M        

2 Substation S HOCIKI S       No.1 

3 Substation S HOCIKI S       No.2 

Zone - 1 

1 Substation S HOCIKI S       No.3 

2 Substation S HOCIKI S       No.4 
3 Substation S HOCIKI S       No.5 

Zone - 2 

1 Substation S HOCIKI S       No.6 

2 Substation S HOCIKI S       No.7 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

บจก. เอน็เซฟ เอน็จเินยีริง่ คอนซลัแตนท จาํกดั โทร 035-355-950  แฟกซ 035-355-951 
http://www.ensafe-ms.com  e-mail :ensafe01@gmail.com 

 

47

บทที่ 6 
การตรวจเช็ค Alarm Bell 

1.  ตารางบันทึกผลการตรวจสอบ อาคาร ปมบัตร 

 
หมายเหตุ    1,  X = ไมผาน   = ผาน           
       

2.  ตารางบันทึกผลการตรวจสอบ อาคาร วิศวกรรม 

 
     หมายเหตุ    1,  X = ไมผาน   = ผาน           
 

 
 
 
 
 
 
 

ลําดับ ตําแหนงจุด  
Detector / อุปกรณแจงเหต ุ ความดัง

ส่ิงแวดลอม 
ความดัง 

Bell 
ผล หมายเหตุ 

Device ย่ีหอ ชนิด รุน 

Zone 1 

    1 Corridor Bell nohmi - - 63 93   

2 Corridor Bell nohmi - - 62 94   

ลําดับ ตําแหนงจุด  
Detector / อุปกรณแจงเหต ุ ความดัง

ส่ิงแวดลอม 
ความดัง 

Bell 
ผล หมายเหตุ 

Device ย่ีหอ ชนิด รุน 

Zone 1 

    1 Pro duction 
Mold 

Bell nohmi 
- - 70 94.7 

 
 

Zone 2 

1 Pro duction 
Mold 

Bell 
nohmi - - 75 95.7   

2 Pro duction 
Mold 

Bell nohmi 
- - 74 96.7 

 
 

3 หนาโตะทํางาน
หัวหนา 

Bell nohmi 
- - 74 95.1 

 
 

Zone 3 
1 Corridor หนา

หองนํ้าชาย 
Bell nohmi 

- - 54 97.4 
 

 

Zone 4 
1 Corridor Bell nohmi - - 52 97.4   
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3.  ตารางบันทึกผลการตรวจสอบ อาคาร NEW - DC 

 
                                       
หมายเหตุ    1,  X = ไมผาน   = ผาน           

 
4.  ตารางบันทึกผลการตรวจสอบ อาคาร DC4 

 
     หมายเหตุ    1,  X = ไมผาน   = ผาน           

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ลําดับ ตําแหนงจุด  
Detector / อุปกรณแจงเหต ุ ความดัง

ส่ิงแวดลอม 
ความดัง 

Bell 
ผล หมายเหตุ 

Device ย่ีหอ ชนิด รุน 

Zone 1 

    1 NEW - DC Bell nohmi - - 73 103.4   

    2 NEW - DC Bell nohmi - - 74 102.6   

ลําดับ ตําแหนงจุด  
Detector / อุปกรณแจงเหต ุ ความดัง

ส่ิงแวดลอม 
ความดัง 

Bell 
ผล หมายเหตุ 

Device ย่ีหอ ชนิด รุน 

Zone 1 

    1 Office - GI Bell nohmi - - 57 61 x สัญญาณตูชํารุด 

Zone 2 

1 Office DC4 Bell nohmi - - 67 65 x สัญญาณตูชํารุด 

Zone 3 
1 Corridor  Bell nohmi - - 74 65 x สัญญาณตูชํารุด 

Zone 4 
1 Corridor Bell nohmi - - 76 65 x สัญญาณตูชํารุด 

Zone 5 
1 Corridor Bell nohmi - - 78 65 x สัญญาณตูชํารุด 

Zone 6 

    1 Corridor เตา Bell nohmi - - - - - ยกเลิก 
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5.  ตารางบันทึกผลการตรวจสอบ อาคาร Machine-2 

 
     หมายเหตุ    1,  X = ไมผาน   = ผาน           

 
 
6.  ตารางบันทึกผลการตรวจสอบ อาคาร Substation 

 
     หมายเหตุ    1,  X = ไมผาน   = ผาน           

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ลําดับ ตําแหนงจุด  
Detector / อุปกรณแจงเหต ุ ความดัง

ส่ิงแวดลอม 
ความดัง 

Bell 
ผล หมายเหตุ 

Device ย่ีหอ ชนิด รุน 

Zone 1 

    1 Pro duction Bell nohmi - - 75 102   

Zone 2 

1 Pro duction Bell nohmi - - 74 99   
Zone 3 

1 Pro duction Bell nohmi - - 77 103   
Zone 4 

1 Pro duction Bell nohmi - - 73 104   

ลําดับ ตําแหนงจุด  
Detector / อุปกรณแจงเหต ุ ความดัง

ส่ิงแวดลอม 
ความดัง 

Bell 
ผล หมายเหตุ 

Device ย่ีหอ ชนิด รุน 

Zone N 

    1 Substation 
Bell HOCIKI 

- - 56 104.3 
 
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บทที่ 7 

สรุปผลและเสนอแนะ 
 

บทสรุป 
 ตามที่หางบริษัท เอ็นเซฟ เอ็นจิเนียริ่ง จํากัด โดย นายสิทธิศักดิ์ พรหมยัง ซ่ึงเปนวิศวกรควบคุมการตรวจสอบ
ระบบสัญญาณเตือนแจงเหตุเพลิงไหม ณ. บริษัท ไดซิน จํากัด ไดทําการตรวจเช็คและทดสอบเม่ือ 
วันที่   20,24 พฤษภาคม 2568 สรุปไดวา 
1.  ทําการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP และตู Ann อาคาร ปมบัตร 
1.1.  ตู Fire Alarm Control Panel โรงงาน  
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP จํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ   1 ตู 

 ไมสามารถใชงานได              - ตู 
1.2.  ตูแผนผังแสดงพื้นที่เกดิเหตุเพลิงไหม 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตูแผนผังแสดงพื้นที่เกิดเหตุเพลิงไหมจํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    1  ตู 

 ไมสามารถใชงานได               - ตู 
 

2.  ตรวจสอบอุปกรณ Detector และ Alarm Bell อาคาร ปมบัตร 
2.1.  การตรวจเช็คและทดสอบทดสอบ Heat Detector อาคาร ปมบัตร   
 จากการทดสอบ Heat detector ทั้งหมด 18  ตัว พบวา 

 ใชงานได                     18 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone                - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกรีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.2.  ทําการทดสอบ Smoke Detector อาคาร ปมบัตร 
 จากการทดสอบ Smoke Detector จํานวนทั้งหมด 0 ตัว พบวา 

 ใชงานได                     0 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
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2.3. การตรวจเช็คและทดสอบ Manual Station อาคาร ปมบัตร 
 จากการทดสอบ Manual Station ทั้งหมด 0 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                                    - ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    -        ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
 

2.4.  ทําการทดสอบ Alarm Bell อาคาร ปมบัตร 
 จากการทดสอบ Alarm Bell จํานวนทั้งหมด 2  ตัว พบวา 

 ใชงานได                                2 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว  
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1.  ทําการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP และตู Ann อาคาร วิศวกรรม 
1.1.  ตู Fire Alarm Control Panel โรงงาน  
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP จํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ   1 ตู 

 ไมสามารถใชงานได              - ตู 
1.2.  ตูแผนผังแสดงพื้นที่เกดิเหตุเพลิงไหม 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตูแผนผังแสดงพื้นที่เกิดเหตุเพลิงไหมจํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    1  ตู 

 ไมสามารถใชงานได               - ตู 
 

2.  ตรวจสอบอุปกรณ Detector และ Alarm Bell อาคาร วิศวกรรม 
2.1.  การตรวจเช็คและทดสอบทดสอบ Heat Detector อาคาร วิศวกรรม  
 จากการทดสอบ Heat detector ทั้งหมด 49  ตัว พบวา 

 ใชงานได          47 ตัว 

 เสีย            1   ตัว 
- ตัวที่เสีย No.29 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone                - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกรีดขวางหรืออ่ืน ๆ     1 ตัว 
- ตัวที่ถอดอุปกรณ No.49 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
 
2.2.  ทําการทดสอบ Smoke Detector อาคาร วิศวกรรม 
 จากการทดสอบ Smoke Detector จํานวนทั้งหมด 30 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                21 ตัว 

 เสีย            9   ตัว 
- ตัวที่เสีย No.2,3,4,6,7,8,9,10,11 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว  

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
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2.3. การตรวจเช็คและทดสอบ Manual Station อาคาร วิศวกรรม 
 จากการทดสอบ Manual Station ทั้งหมด 8 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                          8 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    -         ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
 

2.4.  ทําการทดสอบ Alarm Bell อาคาร วิศวกรรม 
 จากการทดสอบ Alarm Bell จํานวนทั้งหมด 8  ตัว พบวา 

 ใชงานได                                          8 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
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1.  ทําการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP และตู Ann อาคาร New - Dc 
1.1.  ตู Fire Alarm Control Panel อาคาร New - Dc 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP จํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ   1 ตู 

 ไมสามารถใชงานได              - ตู 
1.2.  ตูแผนผังแสดงพื้นที่เกดิเหตุเพลิงไหม 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตูแผนผังแสดงพื้นที่เกิดเหตุเพลิงไหมจํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    1 ตู 

 ไมสามารถใชงานได               - ตู 
2.  ตรวจสอบอุปกรณ Detector และ Alarm Bell อาคาร New - Dc 
2.1.  การตรวจเช็คและทดสอบทดสอบ Heat Detector อาคาร New - Dc 
 จากการทดสอบ Heat detector ทั้งหมด 0  ตัว พบวา 

 ใชงานได           - ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone                - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกรีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.2.  ทําการทดสอบ Smoke Detector อาคาร New - Dc 
 จากการทดสอบ Smoke Detector จํานวนทั้งหมด 5 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                                    5 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.3. การตรวจเช็คและทดสอบ Manual Station อาคาร New - Dc 
 จากการทดสอบ Manual Station ทั้งหมด 2 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                         2 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    -         ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
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2.4.  ทําการทดสอบ Alarm Bell อาคาร NEW - DC 
 จากการทดสอบ Alarm Bell จํานวนทั้งหมด 2  ตัว พบวา 

 ใชงานได                                2 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
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1.  ทําการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP และตู Ann อาคาร DC4 
1.1.  ตู Fire Alarm Control Panel อาคาร อาคาร DC4 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP จํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    - ตู 

 ไมสามารถใชงานได               1 ตู 
- ตูควบคุม FCP มีเสียงผิดปกติ ขณะใชงาน 

1.2.  ตูแผนผังแสดงพื้นที่เกดิเหตุเพลิงไหม 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตูแผนผังแสดงพื้นที่เกิดเหตุเพลิงไหมจํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    1  ตู 

 ไมสามารถใชงานได               - ตู 
 
2.  ตรวจสอบอุปกรณ Detector และ Alarm Bell อาคาร DC4 
2.1.  การตรวจเช็คและทดสอบ Heat Detector อาคาร DC4 
 จากการทดสอบ Heat detector ทั้งหมด 9  ตัว พบวา 

 ใชงานได                    9 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone                - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
 
2.2.  ทําการทดสอบ Smoke Detector อาคาร DC4 
 จากการทดสอบ Smoke Detector จํานวนทั้งหมด 6 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                           1 ตัว 

 เสีย                                          3        ตัว 
- ตัวที่เสีย No.13,14,15 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     2 ตัว 
- No. 9,10 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
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2.3. การตรวจเช็คและทดสอบ Manual Station อาคาร DC4 
 จากการทดสอบ Manual Station ทั้งหมด 5 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                5 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    1       ตัว 
- Zone 6  ยกเลิกใชงาน 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
 
2.4.  ทําการทดสอบ Alarm Bell อาคาร DC4 
 จากการทดสอบ Alarm Bell จํานวนทั้งหมด 6  ตัว พบวา 

 ใชงานได                      - ตัว 

 เสีย            -  ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    6 ตัว 
- หมายเหตุ 1.มีเสียงที่ต่ํากวาเสียส่ิงแวดลอม 

                                          2.เสียงBฺellที่เบา คาดวาเกิดจากตูควบคุม FCP ชํารุด 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
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1.  ทําการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP และตู Ann อาคาร Machine-2 
1.1.  ตู Fire Alarm Control Panel อาคาร Machine-2 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP จํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    1 ตู 

 ไมสามารถใชงานได               - ตู 
1.2.  ตูแผนผังแสดงพื้นที่เกดิเหตุเพลิงไหม 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตูแผนผังแสดงพื้นที่เกิดเหตุเพลิงไหมจํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    -  ตู 

 ไมสามารถใชงานได               - ตู 
2.  ตรวจสอบอุปกรณ Detector และ Alarm Bell อาคาร Machine-2 
2.1.  การตรวจเช็คและทดสอบทดสอบ Heat Detector อาคาร Machine-2 
 จากการทดสอบ Heat detector ทั้งหมด 63  ตัว พบวา 

 ใชงานได           63 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone                - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.2.  ทําการทดสอบ Smoke Detector อาคาร Machine-2 
 จากการทดสอบ Smoke Detector จํานวนทั้งหมด 5 ตัว พบวา 

 ใชงานได                     5 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ                - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.3. การตรวจเช็คและทดสอบ Manual Station อาคาร Machine-2 
 จากการทดสอบ Manual Station ทั้งหมด 4 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                          4 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    -         ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.4.  ทําการทดสอบ Alarm Bell อาคาร Machine-2 
 จากการทดสอบ Alarm Bell จํานวนทั้งหมด 4  ตัว พบวา 

 ใชงานได                                4 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 
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1.  ทําการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP และตู Ann อาคาร Substation 
1.1.  ตู Fire Alarm Control Panel อาคาร Substation 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตู FCP จํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ   1 ตู 

 ไมสามารถใชงานได              - ตู 
1.2.  ตูแผนผังแสดงพื้นที่เกดิเหตุเพลิงไหม 
 จากการตรวจเช็คและทดสอบตูแผนผังแสดงพื้นที่เกิดเหตุเพลิงไหมจํานวน 1 ตู พบวา 

 ใชงานไดเปนปรกติ    -  ตู 

 ไมสามารถใชงานได               - ตู 
2.  ตรวจสอบอุปกรณ Detector และ Alarm Bell อาคาร Substation 
2.1.  การตรวจเช็คและทดสอบทดสอบ Heat Detector อาคาร Substation 
 จากการทดสอบ Heat detector ทั้งหมด  0  ตัว พบวา 

 ใชงานได          - ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone                - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกรีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.2.  ทําการทดสอบ Smoke Detector อาคาร Substation 
 จากการทดสอบ Smoke Detector จํานวนทั้งหมด 7 ตัว พบวา 

 ใชงานได                                7 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.3. การตรวจเช็คและทดสอบ Manual Station อาคาร Substation 
 จากการทดสอบ Manual Station ทั้งหมด 1  ตัว พบวา 

 ใชงานได                     1 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    -         ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 

 ไมมีอุปกรณตามแบบ       - ตัว 
2.4.  ทําการทดสอบ Alarm Bell อาคาร Substation 
 จากการทดสอบ Alarm Bell จํานวนทั้งหมด 1  ตัว พบวา 

 ใชงานได                                          1 ตัว 

 เสีย            -   ตัว 

 สภาพภายนอกชํารุด       - ตัว 

 ไมสามารถใชงานไดเน่ืองจากไมมีแรงดันไฟ Zone    - ตัว 

 เขาพื้นที่ไมไดเน่ืองจากมีส่ิงกีดขวางหรืออ่ืน ๆ     - ตัว 
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3.  ขอแสนอแนะเสนออืน่ ๆ 

 ควรเก็บแบบแปลนการเดินทอ และเดินสายสัญญาณ ของสถานที่ติดตั้งระบบแจงเตือนเหตุอัคคีภัยใหขอแบบอัพเดท
ลาสุดที่ติดตั้งเสร็จจริง จากบริษัทผูทําการติดตั้ง 

 ควรเก็บแบบแปลนตําแหนงติดตั้งอุปกรณทุกจุด ของสถานที่ติดตั้งระบบแจงเพลิงไหมใหขอแบบอัพเดทลาสุดที่ติดตั้ง
เสร็จจริง จากบริษัทฯผูขายและทําการติดตั้ง 

 ควรขอสัญญาเงื่อนไขการรับประกันการติดตั้งและสินคาทั้งหมด จากบริษัทฯผูขายและทําการติดตั้ง 

 ควรขอตารางวัน เวลา ของการบริการตรวจเช็คระบบหลังการขาย จากบริษัทฯผูขาย 

 ควรจะเก็บคูมือการใชงานระบบอุปกรณทั้งหมดไวเปนอยางดี ใหขอจากบริษัทฯผูขายและทําการติดตั้ง 

 จัดหาผูรับผิดชอบ ควบคุมและจัดการระบบแจงเหตุเพลิงไหมอยางนอย 2 ทาน ในการเขารับการอบรมการใชงาน
อุปกรณ และอบรมระบบจัดเตรียมปองกันอัคคีภัย 

 ควรจะมีการทดสอบระบบการทํางานของอุปกรณทั้งหมด อยางนอยปละ 1 ครั้ง 

 ควรจะมีการเตรียมการซอมหนีไฟ กรณีเกิดเหตุการณจริง อยางนอยปละ 1 ครั้ง 

 ควรจะมีการตรวจเช็คและทําความสะอาดระบบอุปกรณทั้งหมด ปละ 1 ครั้ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                      ลงชื่อ…………..…………………………..……(ผูตรวจสอบ) 
                                                                                             (   นาย สิทธิศักดิ์   พรหมยัง  )       
…….../…………../…….                                         20,24 พฤษภาคม 2568 
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การตรวจสุขภาพซ้ำ 

  



หลกัฐานการด าเนินการตรวจสุขภาพซ ้า กรณพีบว่าผลตรวจสุขภาพผดิปกต ิ 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-42 

ฐานขอมูลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 

  



ฐานขอ้มลูสขุภาพของพนกังาน 

 



 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก ข-43 

แบบฟอรมบันทึกขอรองเรียน 

  



FORM NO. 700-FS-0056  00-29/02/2008 

แบบฟอร์มบันทึกปัญหาข้อร้องเรียนด้านส่ิงแวดล้อม 
ส่วนที่ 1 รายละเอียดของผูร้้องเรียน 
1. ร้องเรียนโดย           พนกังานของ Daisin ช่ือ................................................................................... 
                                    แผนก............................................................................................................... 
                                    บุคคลภายนอก ช่ือ............................................................................................ 
                                   ท่ีอยู/่บริษทั........................................................................................................ 
                                   โทร................................................................................................................... 
2. วนัท่ีร้องเรียน.............................................เวลา...................................น. 
3. วิธีการร้องเรียน             โทรแจง้          บนัทึกขอ้มูล           วาจา           อืน่ๆ ระบุ........................................................................................ 
4. ผูรั้บเร่ือง ช่ือ............................................นามสกุล...............................................แผนก.......................................ฝ่าย.................................. 
5. เร่ืองท่ีร้องเรียน/ขอ้คดิเห็น............................................................................................................................................................................. 
........................................................................................................................................................................................................................... 

SAFETY Sect. / ผู้รับเร่ืองแทน 

ส่วนที่ 2  ผูรั้บเร่ืองช่ือ – สกุล………………………………………………………วนัท่ี........../......../............ 
                  ผลการพิจารณา              เป็นความจริง                          ไม่เป็นความจริงและแจง้กลบัโดย 
ก าหนดผูรั้บผิดชอบช่ือ-สกุล............................................................. 
แผนก.............................................ฝ่าย............................................. 
 

............................................................................................................ 

........................................................................................................... 
แจง้โดย............................................................................................... 

ส่วนของผู้รับผิดชอบ 

ส่วนที่ 3 การแกไ้ขและป้องกนั 
สาเหตุ : ............................................................................................................................................................................................................. 
.......................................................................................................................................................................................................................... 
การแกไ้ข : ........................................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................................................... 
การป้องกนัไม่ใหเ้กิดซ ้าอีก................................................................................................................................................................................ 
........................................................................................................................................................................................................................... 
ผูรั้บผดิชอบ : ................................................................................ก าหนดเสร็จวนัท่ี........./........./........... 

SAFETY Sect. 
ส่วนที่ 4  ติดตามผลการแกไ้ข 

คร้ังท่ี 1 คร้ังท่ี 2 
         การแกไ้ขขอ้ร้องเรียนด าเนินการท่ีถูกวิธี และมีประสิทธิภาพ 
         การแกไ้ขขอ้ร้องเรียนไมเ่กิดประสิทธิภาพ โดยจะน ากลบัเขา้
ท่ีประชุม เพื่อพจิารณาแกไ้ข (วนัท่ีติดตามต่อไป......../......../...........) 
.............................................              ............................................... 
   ผูต้รวจ : SAFETY Sect.                             ผูรั้บการตรวจ   
   วนัท่ี........./......../............                    วนัท่ี........./......../............ 

         การแกไ้ขขอ้ร้องเรียนด าเนินการท่ีถูกวิธี และมีประสิทธิภาพ 
         การแกไ้ขขอ้ร้องเรียนไมเ่กิดประสิทธิภาพ 
 
.............................................              ............................................... 
   ผูต้รวจ : SAFETY Sect.                             ผูรั้บการตรวจ   
   วนัท่ี........./......../............                    วนัท่ี........./......../............ 

EMR. ....................................................วนัท่ี........./......../............        แจง้กลบัโดยวิธี..................................................................................... 
                            รับทราบ                                                                    ผูแ้จง้...........................................SAFETY Sect. วนัท่ี......../......./........ 
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หนังสือตอบกลับการสอบถามเร่ืองรองเรียน 

จากหนวยงานราชการท่ีเก่ียวของ 
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ประกาศรับสมัครงานของโครงการ 

  



ต ำแหน่งงำนว่ำง
บริษทั ไดซิน จ ำกดั เป็นบริษทัท่ีก่อตัง้มำนำนกว่ำ 45 ปี และเป็นผูน้ ำในกำรผลิตช้ินส่วน

ยำนยนตป์ระเภทอลูมิเนียมฉีดข้ึนรปูใหก้บัผูผ้ลิตยำนยนตช์ัน้น ำ ไม่ว่ำจะเป็น Honda, Toyota, 

Yamaha, Mitsubishi ,Suzuki ฯลฯ

สวสัดิกำรต่ำงๆ

1. เบ้ียขยนั

2. กองทุนส ำรองเล้ียงชีพ

3. สหกรณอ์อมทรพัย ์

4. โบนัส

5. คำ่รกัษำพยำบำลครอบครวั

6. ประกนัอุบติัเหตุกลุม่

7. เงินชว่ยเหลือบุตร

8. คำ่ชว่ยเหลือคำ่เชำ่บำ้น-คำ่น ้ำมนั

9. หอพกั/แฟลต/รถรบั-สง่

ถึงรงัสิต-บำงปะอิน 

10. ยูนิฟอรม์ประจ ำปี

11. ผอ่นรถมอเตอรไ์ซคร์ำคำถูก

12. ขำ้วฟรี กบัขำ้วรำคำถูก

สมคัรงำนหรือติดต่อสอบถำมไดท่ี้

คณุจริยำ  แกว้กล ำ่  บริษทั ไดซิน จ ำกดั 101/59/3 ม.20 ต.คลองหน่ึง อ.คลองหลวง จ. ปทุมธำนี 12120

หรือ ทำง e-mail : jariya@daisin.co.th นิคมอุตสำหกรรม นวนคร โครงกำร 1 Tel: 02-529-0070-3 

หำกเป็นบุคคลในพ้ืนท่ี

บริษทัฯ จะพิจำรณำเป็นพิเศษ

คุณสมบติั

1. เพศชำย  อำยุ18-35 ปี 

2. วฒิุกำรศึกษำ ปวส. สำขำเทคนิคกำรผลิต,

ไฟฟ้ำ,เมคคำทรอนิกส ์หรืออ่ืนๆท่ีเก่ียวขอ้ง

3. ผ่ำนเกณฑท์หำร /ศึกษำวิชำทหำร

4. สำมำรถท ำงำนเป็นกะได้

5. สำมำรถท ำงำนในท่ีอำกำศรอ้นได้

ต ำแหน่ง ช่ำงเทคนิค

- ช่ำงเขียนแบบแม่พิมพ์
- ช่ำงซ่อมบ ำรุง 
- ช่ำงตรวจสอบคณุภำพ(QC)
- ช่ำงซ่อมแม่พิมพ์

รบัจ ำนวนมำก
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แผนการดำเนินโครงการความรับผิดชอบตอสังคม 

ประจำป 2568   

  





วตัถุประสงค์ : เพืÉอดาํเนินโครงการดว้ยความร่วมมือของทุกภาคส่วน ดา้นมวลชนสัมพนัธ์ ใหโ้ครงการสามารถดาํเนินการ
ไปดว้ยความเขา้ใจอนัดีของผูมี้ส่วนไดส่้วนเสีย
วนัทีÉดาํเนินการ : 10 ม.ค. 2568

ลาํดบั สถานทีÉ รูปภาพ ลาํดบั สถานทีÉ รูปภาพ

1 โรงเรียนวดัคุณหญิงส้มจีน 5
ทีÉทาํการชุมชนหมู่บา้น บดถ. 

2
โรงเรียนวดัพืชนิมิต 

(คาํสวสัดิÍ ราษฎร์บาํรุง) 6
แฟลตการเคหะอุตสาหกรรม

 นวนคร

3
ทีÉทาํการชุมชนไทยธานี 

(ตะวนัออก) 7
ชุมชนนวนครหนา้เมือง

4
ทีÉทาํการชุมชนไทยธานี 

(ตะวนัตก) 8 ชุมชนนวนครวิลล่าแฟลต

กิจกรรมสนับสนุนของขวญัวนัเดก็ของ บริษัท ไดซิน จาํกัด ปี 2568
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วัตถุประสงค์ : เพืÉอดาํเนินโครงการดว้ยความร่วมมือของทุกภาคส่วน ดา้นมวลชนสัมพนัธ ์ใหโ้ครงการสามารถดาํเนินการ
ไปดว้ยความเขา้ใจอนัดีของผูมี้ส่วนไดส่้วนเสีย 
วันทีÉดาํเนินการ :  พ.ค 2568

ลาํดบั สถานทีÉ รูปภาพ ลาํดบั สถานทีÉ รูปภาพ

1 สถาบนัเพาะกลา้

2 สถาบนัเพาะกลา้

3 สถาบนัเพาะกลา้

กิจกรรมสนับสนุนทุนการศึกษาและชุดนักเรียนทีÉเรียนแต่ยากจน บริษทั ไดซิน จํากัด ปี 2568
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วัตถุประสงค์ : เพืÉอดาํเนินโครงการดว้ยความร่วมมือของทุกภาคส่วน ดา้นมวลชนสัมพนัธ ์ใหโ้ครงการสามารถดาํเนินการ
ไปดว้ยความเขา้ใจอนัดีของผูมี้ส่วนไดส่้วนเสีย 
วนัทีÉดาํเนินการ : 04 ก.ค. 2568

ลาํดบั สถานทีÉ รูปภาพ ลาํดบั สถานทีÉ รูปภาพ

1
สนบัสนุนกิจกรรม

แห่เทียนเขา้พรรษาวดัยม
 จ.พระนครศรีอยธุยา

2
สนบัสนุนกิจกรรม

แห่เทียนเขา้พรรษาวดัยม
 จ.พระนครศรีอยธุยา

3
สนบัสนุนกิจกรรม

แห่เทียนเขา้พรรษาวดัยม
 จ.พระนครศรีอยธุยา

กิจกรรมสนับสนุนกิจกรรม
แห่เทียนเข้าพรรษาบริษทั ไดซิน จํากัด ปี 2568
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หนังสือขอความอนุเคราะหแตงตั้งคณะกรรมการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม 
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